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Forord

Detta branschgemensamma projekt har huvudsakligen finansierats av Svenska Byggbranschens
Utvecklingsfond och Trafikverket. Projektet har varit en del i att utveckla alternativa beldaggnings-

konstruktioner med hdgre andel dtervinning i asfaltmassan.

Projektledare har varit Kenneth Olsson och operativa arbetet inom projektet har haft en styrgrupp med
representanter fran Skanska, Trafikverket, NCC, PEAB, Svevia, Nynas och VTI. Projektledaren har varit med

vid tillverkning, utldggning och provtagningen av asfaltmassorna och asfaltbeldggningarna.
Undersdkningarna har utforts vid Skanska Teknik - Vagtekniskt Centrum, laboratorium i Farsta, Malma,
Vallsta och Angered. Projektledaren har sjalv varit med vid utférandet av provstrackorna och vid
framtagandet av proverna samt bevakat analyserna. Projektet startades i juli 2017 och avslutades i
december 2018 och en presentation av resultat har utforts pa Asfaltdagarna i Sverige samt Nabin-

seminarium i Norge och kommer dessutom att genomféras pa metoddagen 2019.

Provstrackorna ar utférda med tojningsgivare i underkant av asfalten sa att framtida utvecklingsprojekt
kan verifiera projektets slutsatser om att en hog andel atervinning fungerar i asfaltbeldggningarna.

Ett varmt tack for stort engagemang till alla involverade i projektet.

Kenneth Olsson

Stockholm , December 2018



1. Sammanfattning

| denna rapport redovisas de resultat som erhallits fran undersdkningar av asfaltmassor och
asfaltbeldaggningar tillverkade med hog andel returasfalt. Sex stycken provstrackor har instrumenterats

med tojningsgivare i underkant asfalt med féljande asfaltkonstruktioner:

Stracka 1: 65 mm AG 22 70/100 30% RA Referens
55 mm ABB 22 50/70 20% RA Referens
Stracka 2: 65 mm AG 22 70/100 50% RA Rejuvenator
55 mm ABB 22 50/70 30% RA Rejuvenator
Stracka 3: 65 mm AG 22 70/100 50% RA Bitumenblandning
55 mm ABB 22 50/70 30% RA Bitumenblandning
Stracka 4: 70 mm AG 22 70/100 30% RA Referens
65 mm ABB 22 50/70 20% RA Referens
Stracka 5: 70 mm AG 22 40/100-75 30% RA
65 mm ABB 22 40/100-75 20% RA
Stracka 6: 70 mm AG 22 40/100-75 0% RA
65 mm ABB 22 40/100-75 0% RA

De teoretiska bitumenberakningar som utfordes for att kompensera det aldrade bindemedlet fran
returasfalten visade sig fungera bra och den fardiga asfaltmassan bindemedel erhéll de férvantade
egenskaperna for respektive asfaltmassatyp och det var mycket sma skillnader mellan referens och de med
en hogre andel returasfalt.

Stabilitetsegenskaperna i form av dynamisk krypstabilitet och wheeltrack visade likartade egenskaper
mellan referens och de med en hégre andel returasfalt. De polymermodifierade beldggningarna uppvisade

battre stabilitetsegenskaper an de med penetrationsbitumen vilket var forvantat.

Analyserna for vattenkansligheten visar att en 6kad RA-halt ger lika eller battre ITSR-varden an

motsvarande beldaggning med lagre RA-halt.

Styvhetsmodulerna fér belaggningarna med penetrationsbitumen vid de [dga temperaturerna visar lagre
varden nar hogre halt av RA tillsatts tillsammans med rejuvenator och bitumenblandning. Vid de hégre

temperaturerna ar styvhetsmodulerna mer likvardiga.

Utmattningsegenskaperna for AG 22 med penetrationsbindemedel har likvardiga egenskaper oavsett halt
returasfalt. 30% returasfalti en polymermodifierad AG 22 ger likvardiga utmattningsegenskaper som
referensen med 0% returasfalt. Utmattningsegenskaperna fér polymermodiferad AG 22 ar klart battre an

penetrations-bitumen.

Bindlagret kommer att trafikeras vintersasongen 2018/2019 for att sedan belaggas med ett slitlager
sommaren 2019. Provstrackorna ar forberedda for att kunna foljas upp med fallvikt och matbil i framtiden.
Dessa matningar kommer férhoppningsvis verifiera de goda resultat som erhallits i denna undersdkning

om att en hog andel dtervinning fungerar i asfaltbelaggningar.



2. Bakgrund

For att ga mot en klimatneutral framtid och minska CO> utslappen behdver branschen jobba mer med att
ateranvanda asfalt. Inom ramen for regeringsinitiativet Fossilfritt Sverige presenterade svenska bygg- och
anlaggningssektorn under varen 2018 en fardplan om hur man till 2045 skall na noll nettoutslapp av

vaxthusgaser. Ett av bidragen till denna fardplan ar att asfaltbranschen arbetar med ateranvandning.

SKANSKA

Klimatneutralitet- Gemensam fdrdplan fér bygg och anliggningssektorn

Malen fér att nd en klimatneutral vardekedja i bygg- och
anléggningssektorn ar for ar:

» 2020-2022: Aktorer i bygg- och anldggningssektorn
harkartlagt sina utsldpp och satt klimatmal

» 2025 Utsldppen av vaxthusgaser visar en tydligt
minskande trend.
» 2030: 50 % minskade utslapp av vaxthusgaser (jmf 2015).

2040: 75 % minskade utslapp av vixthusgaser (jmf 2015)

b

» 2045: Netto nollutsldpp av vixthusgaser
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Figur 1. Mal for att na en klimatneutral vardekedja i bygg och anldggningssektorn 2045. Beslutsversion 2018-03-12.

Inférandet av nya produktstandarder i Sverige innebar att vi kan nyttja mer atervunnen asfalt i den nya
asfaltmassan. Forutom i de regler som galler enligt produktstandarderna sa finns aven Trafikverkets
regelverk TDOK att forhalla sig till. | TDOK 2013:0529 version 3 som kom ut 2018 har Trafikverket 6ppnat
upp for anvandande av returasfalt i storre mangder genom att ta bort granserna fér max tillsatt halt
returasfalt. Vissa begransningar finns fortfarande for PMB- och ABD-beldaggningar men férutsattningar for

ett innovationstankande har skapats.

Bindemedel i vagbeldggning hardnar med tiden under paverkan av den yttre miljon. Ett bitumen skall helst
vara flexibelt for att motsta pafrestningarna fran trafik och miljo och for att aterskapa det ursprungliga
bindemedlets flexibilitet fran det férhardnade bindemedlet i returasfalten finns idag i huvudsak 2 metoder.
Den ena ar att tillféra ett mjukare bitumen for att kompensera for forhardningen och aterfa egenskaper
inom specifikation for aktuell bitumentyp. Den andra metoden innebar att tillsatta en sk rejuvenator i

returasfalten. Dessa metoder innebar en mojlighet att 6ka andel dtervunnen asfalt.

I och med nybyggnationen av E20 vid Hova sa fanns mojligheten att planera och bygga provstrackor dar
asfaltkonstruktionerna blev uppbyggda med olika halter av atervunnen asfalt och dar olika metoder for
bindemedelsféryngring kan jamforas: bitumenblandning med mjukare bitumen jamférs med rejuvenator.
Forutom detta genomfordes dven tva strackor med polymermodifierade beldggningar med och utan

returasfalt.



3. Syfte och mal

Projektets dvergripande syfte var att jamfora tekniska egenskaperna pa asfaltbeldaggningar med olika
tillsatta mangder returasfalt. Malet har varit att bygga upp provstrackor for framtiden dar de olika
konstruktionerna med 6kad halt returasfalt skall kunna jamféras med referenser.

4. Genomforande

Sex forsoksytor planerades in vid E20 Hova dar strackan skall motes-separeras genom byggandet av en
motorvagssektion. Asfaltkonstruktionen ar uppbyggd av AG 22 70/100 med 30% RA samt ABb 22 50/70
med 20% RA med olika tjocklekar langs strackan beroende pa undergrundsférhallanden. Forsoksytorna
valdes ut pa sektionerna som hade samma typ av 6verbyggnad. Tung fallvikt mattes pa det obundna

barlagret innan asfalten lades pa. Vardera forsoks-yta instrumenterades av personal fran VTl pa tre platser

med tojningsgivare i underkant asfalt.

Figur 2. Matning tung fallvikt + instrumentering givare underkant asfalt.

Forsoksytorna ar delat i 2 olika provserier, se figur 3. En baserad pa penetrationsbitumen och returasfalt
kompenserat for bindemedelsfoérhardning och en provserie dar returasfalt tillsatts i polymermodifierade
asfaltmassor. Inriktningen i den forsta provserien var att erhalla samma bindemedelskvaliteter pa alla
provstrackor och dar 6kad inblandning av returasfalt kompenseras med inblandning av rejuvenator
(RA+rejuvenator) eller mjukare bitumen (RA+bitumen). Den andra provserien med pmb studerar effekten
av inblandning av returasfalt i pmb-beldaggning. Bindemedelstypen for provstrackorna med pmb var
40/100-75.

Noll-sektionen ar vid vastra dnden av objektet och sektionerna dar tojningsgivarna ar utplacerade
redovisas i tabell 1. Vid vardera tojningsgivare finns en stolpe med matdosa monterad vid vagkanten.

Sektionerna for de olika provstrackorna redovisas i tabell 2.

Forsoksytorna trafikeras en vintersasong innan slitlagret (ABS16) laggs pa.
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Strécka 1: Referens
55 mm ABb 22 50/70 - 20% RA(returasfalt)
«  65mmAG 22 707100 - 30% RA

Stracka 2: Rejuvenator
55mm ABb 22 50/70 - 30% RA
= 65mmAG 22 70/100 - 50% RA

Stréacka 3: Bitumenblandning
55 mm ABb 22 50/70 - 30% RA
»  65mmAG 22 70/100 - 50% RA

Asfaltdagarna 2018

Figur 3. Skiss 6ver provytor E20 Hova .

ADT K1 ca: 4000

Strécka 4: Referens

ADTyn, K1 ca: 25%
ARy

= B5mmABb 22 50/70 - 20% RA

» 70mmAG 22 70/100 - 30% RA

Strécka 5: PMB +RA

* 65 mm ABb 22 40/100-75 - 20% RA
* 70mmAG 22 40/100-75- 30% RA

Stracka 6: PMB

= 65 mm ABb 22 40/100-75 - 0% RA
» 70mmAG 22 40/100-75 - 0% RA

Sektion 1 Sektion 2 Sektion 3
Referens (K1 vast) 0/700 0/770 0/850
Rejuvenator (K1 vast) 1/840 1/870 2/060
Bitumenblandning (K1 vast) 2/170 2/290 2/340
Referens (K1 Ost) 4/940 4/980 5/040
PMB med RA (K1 6st) 5/150 5/210 5/270
PMB utan RA (K1 6st) 5/350 5/400 5/460

Tabell 1. Tojningsgivarnas sektioner.

Sektionsindelning enligt projektet

Referens (K1 vast)

0/650 - 1/000

Rejuvenator (K1 vast)

1/830 - 2/070

Bitumenblandning (K1 vast)

2/085 - 2/380

Referens (K1 6st)

4/930 - 5/095

PMB med RA (K1 0st)

5/110 - 5/285

PMB utan RA (K1 6st)

5/310 - 5/500

Tabell 2. Provstrackornas sektioner.




4.1 Kontroll av ravaror

Ballast:

De bada referenserna samt pmb-beldggningarna tillverkades med ballast fran Billingsryd-tdkten i Skévde
och bestar av diabas. Stenmaterialet till asfaltmassorna som tillverkades i Lidk&ping bestod av gnejs/granit.
Egenskaperna for de olika stenmaterialen redovisas i tabell 3. | alla belaggningar som tillverkades tillsattes
stenmaterialet i fraktionerna 0-2, 2-4, 4-8, 8-11, 11-16 samt 16-22 mm.

Korndensitet | Flisighetsindex | LA-tal | Micro-Deval | Krossytegrad

Skoévde 2,94 <15 <20 <15 100/0

Lidképing 2,68 <15 <20 <15 100/0

Tabell 3. Egenskaper hos ballast.

Returasfalt:
Vid bada asfaltverken arbetar man med ett 0/11-granulat och i tabell 4 visas de parametrar som
deklarerats returasfalten. Dessa varden ar typiska nar man har krossat upp uppgravda asfaltbelaggningar.

I bilaga redovisas deklarationerna for de bada returasfalten enligt 13108-8.

Bitumenhalt | Mjukpunkt Pen-tal Filler 4 mm 8 mm 11 mm Kulkvarn-
(vikt-%) (°C) (mm/10) | (pass%) | (pass%) | (pass%) | (pass%) varde
(vikt-%)
16 RA 0/11 4,5 63 22 10 55 77 93 <14
Skovde
16 RA 0/11 4,3 61 24 9 59 79 91 <14
Lidképing

Tabell 4. Egenskaper hos Returasfalt.



Rejuvenator:
| detta projekt anvandes en rejuvenator baserad pa Tallolja, SYLVAROAD™ RP 1000. Talloljan ar en

biprodukt fran skogsindustrin och efter en bioraffinering erhalls en produkt som anvands som
rejuvenator. | detta projekt tillsattes SYLVAROAD™ RP 1000 pa den uppvarmda returasfalten efter

parallelltrumman innan lagringen i buffertfickan. Specifikation enligt figur 4.

SPECIFICATIONS*

Acid Value (mg KOH/g) Max 15

Kinematic Viscosity at 40°C (mm?/s) 40-46

Color (Gardner) Max 8

TYPICAL PROPERTIES*

Flash Point (°C) >205

Dynamic Viscosity at 25°C (mPa.s) 7

Kinematic viscosity (mm?/s) -20°C 1615
0C 355
20°C 98
40°C 43
100C 9

Density (tonvm® 0.93

Appearance Clear and bright, yellow to amber

SYLVARCAD™ RP 1000 Performance Additive is soluble in any
grade of bitumen. Compatible with solvents like aromatics,
ketones, alcohols.

Soluble in:

Figur 4. Specifikation pa SYLVAROAD™ RP 1000.

Bitumen:

Bitumenklassen till asfaltbarlagret AG 22 var 70/100 och for asfaltbindlagret ABb 22 motsvarande 50/70.
Detta innebar en viss kompensation for returasfaltens harda bitumen for att méta specifikationerna enligt

tabell 5 pa slutprodukten. For pmb-beldggningarna anvandes 40/100-75.

Krav mjukpunkt férdig massa ( °C)
50/70 70/100 100/150 | 160/220
46-57 43-54 39-51 35-47

Tabell 5. Krav pa mjukpunkt fardig massa enligt TDOK 2013:0529 ver 3.

Berdkningarna i tabell 6 och tabell 7 utférdes vid proportioneringen till en teoretisk mjukpunkt (Recept-
mjukpunkt). Mangden RA-bitumen och dess mjukpunkt raknades samman med mangden nytt bitumen
och dess mjukpunkt for att fa recept mjukpunkt. 1% Rejuvenator tillsatt pa bitumenmangden av RA
bitumen beraknades sanka mjukpunkten med 2,5°C varav 5% tillsattes i RA. For bitumenblandning
blandades en 330/430 och 70/100 till mjukpunkten 37°C. | figur 5 dskadliggors berakningarna for AG22
med 50% RA.



AG 22 70/100 4,7 vikt-% -50% RA-Rejuvenator- Stracka 2.

RA-Bitumen Rejuvenerad RA-Bitumen  Sylvaroad ' RP 1000
2,2 vikt-%- §,,=61°C 2,4 vikt-%- S, = 48°C

| Beraknad Bitumen  Analyserat Bitumen fardig massa

% 4,7 vikt-%o- Sy = 47°C 4,6 vikt-%- S40.= 49°C

PEN-Bitumen 70/100
2,3 vikt-Y%- o= 46°C

Krav mjukpunkt fiirdig massa (Tdok 2013-0529 ver 3)
50/70 70/100 | 100150 | 160/220
46-57 | a352 | 39-51 | 3547

AG 22 70/100 4,7 vikt-% -50% RA-Bitumenblandning- Stracka 3.

Beraknad Bitumen Analyserat Bitumen fardig massa
4,7 vikt-%- S, = 48°C 4,9 vikt-%-S,..= 52°C

. 2klas
PEN-Bitumen 220 nnv 10 Mmjukare
2,5vK1-%- S, .= 37°C

RA-Bitumen
2, 2VIKt-%-S4,.= 61%C

Krav mossa (Tdok 2013-0529 ver 3)

50/70 70/100 100/150
4657 | 4354 | 3951 35-47

Figur 5. Teoretiska berdkningar for bitumenblandningar mellan RA samt nytt bitumen.

Femte samt sista kolumnen i tabellerna 6 och 7 anger dven resultatet pa bitumenhalt och mjukpunkt pa
fardig analyserad asfaltmassa. Samtliga analyserade mjukpunkter pa bitumen fran fardig massa klarade de
uppfyllda kraven enligt tabell 5. For pmb utférdes dven elastisk atergang fore och efter tillverkning av
AG22 med 0% samt 30% RA. Den elastiska atergangen for bindemedlet gar fran 82% ner till 77 % nar
halten RA ar 30% och ner till 78% ndr halten RA ar 0%, dvs ingen storre skillnad.



AG22 70/100 ref

30% RA- Stricka1 | 113 34 4,7 4,4 63 46 51 50
AG22 70/100 rejuv
50% RA- Stricka 2 2,4 2,3 4,7 4,6 48 46 47 49
AG22 70/100 bitbl
50% RA- Stracka3 | 22 | 2 4,7 4,9 61 37 48 52
AG22 70/100 ref
30% RA- Stricka4 | 113 34 4,7 4,8 63 46 51 54
AG22 40/100-75
86 61
30% RA- Stricka 5 1,3 34 4.7 4.4 63 EA=82% ) EA=77%
AG22 40/100-75
86 72
0% RA- Stricka 6 0 4.7 4.7 4.6 ) EA=82% ) EA=78%
Tabell 6. Bindemedelsberdkningar och analys for AG 22 ( EA=Elastisk dtergang).
ABb22 50/70 ref
20% RA- Stricka 1 0.9 338 4,7 4,6 63 46 49 50
ABb22 50/70 rejuv
30% RA- Stricka 2 L5 3,7 52 50 51 50 50 50
ABb22 50/70 bitbl
30%RA-Stricka3 | 13 39 5.2 53 61 46 50 49
ABb22 50/70 ref
0,9 3,8 47 49 63 46 49 52

20% RA- Stracka 4

ABb22 40/100-75

20% RA- Stricka5 | 0:9 39 4,7 4,4

ABb22 40/100-75

0% RA- Striicka 6 0 4,7 4,7 43

Tabell 7. Bindemedelsberdkningar och analys for ABb 22.




4.2 Tillverkning av asfaltmassa

Asfaltmassan tillverkades i tva asfaltverk dar referenserna AG22 70/100 30% RA, ABb22 50/70 20% RA samt
PMB-beldaggningarna tillverkades i Skévde. Asfaltmassorna AG22 70/100 50% RA och ABb22 50/70 30%
RA med bitumenblandning och rejuvenator tillverkades vid asfaltverket i Lidkdping eftersom utrustning
fanns for att blanda bitumen och tillsatta rejuvenator pa returasfalten. For returasfalten som behandlades
med rejuvenator sa tillférdes rejuvenatorn efter parallelltrumman i buffertfickan innan RA vagdes in i
blandaren.

Bada asfaltverken ar utrustade med parallelltrumma dar returasfalten varms upp till 130-140°C innan den
matas in i asfaltverkets blandare. Blandningstiderna efter att bindemedlet paforts i blandaren har vid bada

asfaltverken varit 35 sek.

Asfaltmassorna proportionerades for att mota specifikationerna i TDOK 2013:0529 vilket innebar att
minimum bindemedelshalt ej underskridits utan samma bitumenhalt har ansatts trots en hog RA-halt. Med
tanke pa att det mesta av finmaterialet kommer fran RA sa minskar mangden specifik yta som skall malas

med bitumen varpa den bitumenfyllda halrumshalten i beldggningen blir hogre och darmed blir den totala

halrumshalten lagre. Vi valde dock att ha samma arbetsrecept for att fa en likvardig jamforelse.

Figur 6. Lidkdping respektive Skdvde asfaltverk

Skovde (per ton) AG22 ABb22 Lidkoping (perton) | AG22 ABb22
Fraktion 0% 30% 0% 20% Fraktion 0% 50% 0% 30%
RA RA RA RA RA RA RA RA
16-22 238kg | 238kg | 180kg | 180 kg || 16-22 190 kg | 190 kg | 210kg | 210 kg
11-16 134 kg | 116kg | 198kg | 186 kg || 11-16 123 kg | 99kg | 230kg | 215kg
8-11 143 kg | 98kg | 143 kg | 113 kg || 8-11 95kg | 25kg 110 kg | 68 kg
4-8 105kg | 42kg | 135kg | 93kg || 4-8 170 kg | 75kg 110 kg | 53 kg
0-4 275kg | 143 kg | 240kg | 152 kg || 0-4 315kg| 70kg | 230kg | 83 kg
Filler 58 kg 29 kg 57 kg | 38kg || Filler 60 kg 16 kg 58 kg 32 kg
Bitumen 47 kg 34 kg 47 kg 38 kg || Bitumen 47kg | 25kg 52 kg 39 kg
RA 300 kg 200 kg || RA 500 kg 300 kg

Tabell 8. Proportionering med och utan RA
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Awvikelserna fran arbetsrecept for laboratorieanalyserna av bindmedelshalt, kornkurva och
marshallhalrumshalt redovisas i tabell 9. Samtliga resultat ligger inom de krav som stalls enligt TDOK
2013:0529 bitumenbunda lager férutom att marshallhalrumshalten fér ABb22 40/100-75 med 0% RA blev
2,5 vol-% hogre. | bifogade bilagor finns samtliga analyser.

Bindehalt | Marshall Kornstorleksfordelning avvikelse fran recept
Massatyp/sektioner avvikelse | avvikelse 0,063 0,5 2 8 11,2 22,4
AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. -0,34 1,4 -0,5 0 -3 -6 -7 -6
AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 -0,1 0 0,7 1 1 2 1 0
AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA str 3 0,17 -0,4 0,3 0 -1 1 1 -1
AG 22 70/100 referens 30% RA, str 4. 0,08 1,5 0 1 2 4 2 -1
AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 -0,07 0,8 0,1 2 3 3 0 1
AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 -0,12 0,8 0,4 0 -2 1 0 0
ABDb 22 50/70 referens 20% RA, str 1 -0,07 0,6 -0,5 1 0 -3 -4 -1
ABDb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2 -0,18 0 0,1 1 0 -1 -2 0
ABb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3 0,14 -0,7 0,1 1 0 2 2 0
ABb 22 50/70 referens 20% RA, str 4 0,21 0,6 -0,5 1 1 1 1 -1
ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5 -0,33 0,1 -1,9 -2 -3 -9 -8 -3
ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6 -0,36 2,5 -1,3 -2 -3 -4 -4 -5

Tabell 9. Sammanstallning pa avvikelser fran recept.
Vid tillverkning av varje massatyp uttogs 20 st kartonger for kommande analyser. Transport fran

asfaltverket till objektet ute pa E20 vid Hova var ca 8-10 mil och de dagar forsoken utfordes var det fint

vader med temperaturer kring 20°C.
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4.3 Utlaggning, packning och provtagning.

Utlaggning av de tre forsta provytorna utférdes hdsten 2017 och de tre sista ytorna under sommaren 2018.
Vid bada tillfallena anvandes en asfaltldggare med 2,5 m basskrid samt tva asfaltvaltar, trevalsvalt samt en

storre vibrerande valt. Packningsinsatserna foljdes med PQI-matare.

Borrkarnor borrades upp for analys av halrumshalter, tjocklek, dynamisk krypstabilitet, styvhetsmodul och
utmattningsegenskaper.

Figur 8. Bilder fran provytorna

13



5. Analyser och provresultat

Analysrapporter fran de olika tester som har utforts finns bilagda. Analyserna har utforts av Skanskas

laboratorier i Malmd, Géteborg, Farsta och Vallsta samt pa VTI:s laboratorium i Linkdping.

5.1 Belaggningstjocklek och halrum

Den fardiga beldggningens lagertjocklekar och hdlrumshalter bestamdes pa borrkarnor tagna fran de olika
testsektionerna. De tre forsta strackorna ar dimensionerade for 120 mm tjock asfaltbeldggning och de tre
sista strackorna for 135 mm tjock asfaltbeldaggning. Antalet borrkarnor fran respektive provstracka visas i

tabell 11. Proverna visar att tjocklekarna uppnatts.

Total
Stracka|Massatyp Sektion| Tjocklek Massatyp Sektion| Tjocklek |Tjocklek

( mm) (mm) | (mm)
1 AG 22 70/100 referens 30% RA 0/770 64 ABb 22 50/70 referens 20% RA 0/770 58 122
2 |AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA 1/870 73 ABb 22 50/70 rejuvenator 30% RA 1/870 60 133
3 |AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA | 2/340 68 ABb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA | 2/340 57 125
4 [AG 22 70/100 referens 30% RA 4/940 74 ABb 22 50/70 referens 20% RA 4/940 67 141
4 |AG 22 70/100 referens 30% RA 5/040 78 ABb 22 50/70 referens 20% RA 5/040 59 137
5 |AG2240/100-75 30% RA 5/150 80 ABb 22 40/100-75 20% RA 5/150 57 137
5 |AG2240/100-75 30% RA 5/270 70 ABb 22 40/100-75 20% RA 5/270 68 138
6 |AG2240/100-75 0% RA 5/350 79 ABb 22 40/100-75 0% RA 5/350 68 147
6 |AG2240/100-75 0% RA 5/460 75 ABb 22 40/100-75 0% RA 5/460 60 135

Tabell 10. Sammanstallning tjocklekar olika sektioner.

I tabell 11 redovisas halrumshalter pa de borrkarnor som tagits vid olika sektioner. | vissa punkter dar fler
prover tagits for funktionstester pa borrkdrnor har medelvardet for samtliga redovisats.

Halrumshalterna for beldggningarna med penetrationsbitumen ar éverlag laga vilket vittnar om en hog
packningsgrad och relativt lattpackade beldggningar. For pmb-beldggningarna sa blev halrumshalterna for
ABb 22 med 0% RA hoga vilket delvis forklaras av en hogre Marshallhalrumshalt. Dessa avvikande

halrumshalter bor beaktas i de kommande tester utférda pa beldggningar.

Halrumshalt Halrumshalt

Strécka|Massatyp Sektion| Medel Antal Massatyp Sektion Medel Antal

(vol-%) | kdrnor (vol-%) |kédrnor
1 AG 22 70/100 referens 30% RA 0/730 3,0 23 ABDb 22 50/70 referens 20% RA 0/730 2,6 9
1 AG 22 70/100 referens 30% RA 0/770 2,3 2 ABDb 22 50/70 referens 20% RA 0/770 1,9 2
2 |AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA 1/870 3,1 2 ABb 22 50/70 rejuvenator 30% RA 1/870 0,8 2
2 |AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA 1/920 2,0 23 ABb 22 50/70 rejuvenator 30% RA 1/920 2,3 9
3 |AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA | 2/310 1,7 23 ABDb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA | 2/310 1,0 9
3 |AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA | 2/340 19 2 ABDb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA | 2/340 0,3 2
4 |AG 22 70/100 referens 30% RA 4/940 2,0 2 ABDb 22 50/70 referens 20% RA 4/940 58 2
4 |AG 22 70/100 referens 30% RA 4/990 0,5 5 ABDb 22 50/70 referens 20% RA 4/990 59 5
4 |AG 22 70/100 referens 30% RA 5/040 0,8 2 ABDb 22 50/70 referens 20% RA 5/040 2,9 2
5 |AG2240/100-75 30% RA 5/150 3,1 2 ABDb 22 40/100-75 20% RA 5/150 2,0 2
5 |AG2240/100-75 30% RA 5/220 2,8 23 ABb 22 40/100-75 20% RA 5/220 4,4 23
5 |AG2240/100-75 30% RA 5/270 34 2 ABb 22 40/100-75 20% RA 5/270 52 2
6 |AG2240/100-75 0% RA 5/350 6,1 2 ABb 22 40/100-75 0% RA 5/350 6,2 2
6 |AG2240/100-75 0% RA 5/420 43 23 ABb 22 40/100-75 0% RA 5/420 6,9 23
6 |AG2240/100-75 0% RA 5/460 6,9 2 ABb 22 40/100-75 0% RA 5/460 7,6 2

Tabell 11. Sammanstallning halrumshalter borrkarnor.
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5.2 Bitumenanalyser

Mjukpunkt
Resultaten for mjukpunkt pa fardig beldggning, se tabell 6 och 7, visar att 6nskad bitumenhardhet ligger

inom de gransvarden som finns enligt Tdok 2013:0529 ver 3 f6r mjukpunkt for respektive asfalttyp.

Elastisk atergang
For det polymermodifierade bindemedlet (40/100-75) utfordes aven elastisk atergang vid 10°C. Resultatet

blev 82% for den tillsatta 40/100-75 dar kravnivan ar >75%. Fran den tillverkade AG22-massan med 30%
RA och 0% RA atervanns bindemedlet och pa nytt bestamdes den elastiska atergangen. Resultaten blev
mycket lika dar 0% RA erholl 78% och 30% RA 77% elastisk atergang.

DSR-provning (skjuvreometer)

Med en skjuvreometer studeras de reologiska egenskaperna vid olika temperaturer och frekvenser. Denna
utrustning sdgs kunna ersatta konventionella bitumenanalyser sasom mjukpunkt, penetration och
viskositet. Framforallt efterfragas battre analysmetoder for polymermodifierade bitumen och da kan
matningar med skjuvreometer vara ett alternativ. | kommande bitumen-standard ar skjuvreometer
foreslagen som tankbar metod for att analysera bitumen. Analyserna i detta forsok har utforts av VTl
LinkOping. Tva uppsattningar av parallella plattor anvandes, dels med diameter 8 mm och dels med
diameter 25 mm. Avstandet (provtjockleken) mellan plattorna var 2 mm i det forsta fallet och 1 mm i det
andra fallet. Det forsta paret plattor anvands for temperaturer dar komplexmodulen ar hogre an ca 1075
Pa, vanligtvis fran trettio grader och nerat. 25 mm plattorna anvands for temperaturer dar komplex-
modulen ar lagre an ca 1015 Pa, dvs fran ca 30 grader och uppat. Plattor och prov omsluts av vatten och
provet tempereras vid varje mattemperatur - var fjarde grad mellan 6 grader och 90 grader Celsius.
Matningarna gjordes fran hdga temperaturer till lagre temperaturer. Tojningsnivan vid mdtning var 0,3 %.
Frekvensen var 1,59 Hz (10 rad/s).

| Torgque M
DSR spindle
Cover Bitumen sample
-

i constant height
(1mm)

D5R base plate
Figur 9. Typskiss pa DSR utrustning.
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Extraherade bitumen fran AG 22-strackorna undersoktes. Dessutom utfordes analyser pa RA-bitumen fran
Lidk6ping, Skdvde samt 50/70, 330/430 samt 40/100-75. Aven tidigare referensvarden fér 70/100 och
100/150 finns inlagd i figurerna.

[ figur 10 redovisas temperaturen da |G*| * sin(8) ar = 5 MPa dvs. PG-klassificering av utmattnings-
egenskaper enligt Superpave. FOr att motsta utmattning ska bindemed|et vara elastiskt men inte for styvt.
Den viskdsa delen av komplexmodulen |G*| x sin(8) ska vara minimal. Nar utmattning ar som mest kritisk
(senti livslangden) anges ett maximalt varden for den viskdsa delen av komplexmodulen, < 5000 kPa.
Provningen utférs normalt pa bitumen som forst kortidsaldrats enligt RTFOT och sedan langtidsaldrats
med PAV. | denna undersokning utfordes analysen pa bindemedel dtervunnet fran asfaltmassa.

Som vantat fas tva extremvarden med RA-bitumen och 330/430, det hardaste och mjukaste bindemedlet.

Daremellan erhdlls resultaten for de olika asfaltbeldaggningarna.

Man kan se att alla AG-beldggningarna med penetrationsbitumen har ungefar samma bitumen-
egenskaper pa lagtemperatursidan oavsett halt RA och vardena ligger i narheten av ett analyserat
jungfruligt 70/100. Detta stammer val dverens med tanke pa den kompensation som gjorts med mjukare
tillsatta bitumen samt rejuvenator. Referensstracka 4 sticker ut nagot men har blev dven mjukpunkten
nagot hogre an de 6vriga (54°C). AG-belaggningarna med polymermodifierat bindemedel visar att med
0% RA erhalls det lagsta vardet och den kan jamforas med ett jungfruligt 100/150. Vid tillsats av 30%RA

erhalls liknande varden som ett 70/100 penetrationsbitumen.

|G*| * Sin (Pa) 5.0E+06 :"Utmattning"

(°C)

30

N ™ ] <O J Q N S
R T S T M e SO N C
Aot P Yooy gy © &F & A N P
o0 oo oo oe oo e » &
o S S o o S <8 R
N N N ) A > >
Q@ N N2 @ & & ?:'0
SRR A R, & ¢
S S S Y *
v O A %
0‘1/ a, ,{)/ 0‘1/ Y‘O
v C;l/ O e v - R
v el * tidigare undersokningar

Figur 10. Temperatur vid |G*| x sin(8) = 5000 kPa.
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I figur 11 redovisas temperaturen da |G*|/sin(8) dr = 1 kPa, dvs. PG-klassificering av hogtemperatur-

egenskaper enligt Superpave. For att motsta permanenta deformationer ska bindemedlet vara bade styvt

och elastiskt.

Man kan se att alla AG-beldggningarna med penetrationsbitumen har ungefar samma bitumen-
egenskaper pa hogtemperatursidan oavsett halt RA och vardena ligger i narheten av ett analyserat
jungfruligt 50/70. Aterigen visar detta att de olika bitumenkompensationerna vid 50% RA har fungerat.

Referensstracka 4 ar ndgot hogre men har fick vi ocksa en ndgot hégre mjukpunkt an de 6vriga (54°C).

AG-belaggningarna med polymermodifierat bindemedel har betydligt hégre varden an motsvarande
belaggningar med penetrationsbitumen vilket ger en indikation att pmb-belaggningarna klarar plastiska
deformationer battre. Vid tillsatt av 30% RA erhalls nagot lagre varden an med 0% RA vilket visar att det

polymermodifierade bindemedlet spades ut nagot.

Returasfaltens varden (RA) var i bada fallen 6ver 90°C och kunde inte bestimmas exakt da temperatursvepet

utfordes till 90°C.
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Figur 11. Temperatur vid |G*| / siné = 1000 kPa.
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5.3 Dynamisk kryptest

Deformationsegenskaperna undersokte pa borrkarnor fran AG-lager och ABb-lager i de olika sektionerna.
Provningen utfoérdes enligt dynamisk kryptest (FAS Metod 468-00). Denna metod dr avsedd for bestamning
av permanent deformation hos en provkropp genom pulserande belastning. En provkropp, diameter 150
mm, med 60 mm tjocklek utsatts for en vertikal periodisk belastning(fyrkantspuls) med frekvensen 0,5 Hz
och belastning 100 kPa. Efter 3600 pulser mats deformationen och redovisas i férhallande till

provkroppens tjocklek. Provningen utfors i klimatskap pa prover tempererade till 40 °C.

l

\\ i

el

Figur 12. Utrustning for Dynamisk kryptest.

Borrkarnorna fran de tre forsta provstrackorna som utfordes hosten 2017 analyserades ca: 40 dagar efter
utldggningen, alla serier inom en vecka. De tre sista serierna fran varen 2018 provstrackorna analyserades
efter ca 50 dagar, alla serier inom en vecka. | bilaga redovisas de enskilda analyserna inkl. antalet provade

provkroppar.
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| figur 13 redovisas resultaten for AG22-belaggningarna dar man kan se att alla beldggningar ligger under
kravnivan pa 21 000 microstrain (med beaktande av trafikmangd och tung trafik). De bada referens-
strackorna skiljer sig nagot at i niva men ett medelvarde av dessa ger nivaer som ar jamforbara med bada
blandningarna som innehaller 50% returasfalt. Vid anvdndande av pmb sa blir resultaten battre an for

pen-bitumen och inblandandet av 30% returasfalt gav ett battre resultat an vid 0%.

AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 11100

AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2

13900

AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA str 3 13200

AG 22 70/100 referens 30% RA, str 4. 18400

AG 22 40/100-75 30% RA, str 5

8600

AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 11100

o

5000 10000 15000 20000

Microstrain

Skrymdensitet Kompaktdensitet Halrum
AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 2,641 2,724 3,0
AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 2,493 2,550 2,2
AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA str 3 2,484 2,535 2,0
AG 22 70/100 referens 30% RA, str 4. 2,678 2,724 1,7
AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 2,611 2,708 3,6
AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 2,617 2,717 3,7

Figur 13. Dynamisk krypstabilitet och halrumshalt pa borrkarnor fran AG-beldggningar.
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| figur 14 redovisas resultaten for ABb22-belaggningarna dar man kan se att alla beldggningar ligger under
kravnivan pa 15 000 microstrain (med beaktande av trafikmdngd och tung trafik). Referensstrackorna med
20% returasfalt ar jamforbara med bada blandningarna som innehaller 30% returasfalt. Vid anvandande
av pmb sa blir resultaten betydligt battre an for pen-bitumen och inblandandet av 20% returasfalt gav

likvardigt resultat som med 0% RA.

ABDb 22 50/70 referens 20% RA, str 1
14300

ABb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2
12600

ABb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3
14500

ABDb 22 50/70 referens 20% RA, str 4
13700

ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5
7100

ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6
8000

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000
Microstrain
Skrymdensitet Kompaktdensitet Halrum
ABb 22 50/70 referens 20% RA, str 1 2,642 2,713 2,6
ABDb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2 2,468 2,526 2,3
ABDb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3 2,491 2,516 1,0
ABDb 22 50/70 referens 20% RA, str 4 2,609 2,708 3,7
ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5 2,575 2,703 4,7
ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6 2,557 2,729 6,3

Figur 14. Dynamisk krypstabilitet och halrumshalt pa borrkarnor fran ABb-beldggningar.
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5.4 Wheeltracking
Provningen av wheetracking (SS-EN 12697-22: 2004+A1:2007) utfordes pa laboratoriepackade plattor, tva

stycken fran vardera stracka. Plattorna packades till malskrymdensitet pa uppnadda resultat utifran
halrumshalt pa borrkdrnor. Testet utfordes i torrt tillstand vid 50 °C och dar deformation i mm angivits.

650mm
t 50mm

530mm

”

Figur 15. Framtagande av plattor for wheeltracking
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| figur 16 redovisas resultaten for AG22-belaggningarna. Referensstrackan med 30% RA ar jamforbar med

strackan med 50% RA och Sylvaroad. Strackan med bitumenblandning och 50% RA ger nagot hogre varden

vilket kan bero pa en ldagre halrumshalt och hogre bitumenfyllt halrum vilket ger utslag vid

provningstemperaturen pa 50 °C. Vid anvandande av pmb sa blir resultaten klart battre an for pen-bitumen

och de bada pmb-strackorna ger lika resultat.

AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 3,3

AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 3,4

AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 ||| NN :
AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 [ NN ::
0 1 2 3 4
mm
Skrymdensitet Kompaktdensitet Halrum

AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 2,608 2,724 4,3

AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 2,464 2,550 3,4

AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA str 3 2,498 2,535 1,5
AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 2,620 2,708 3,2

AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 2,642 2,717 2,8

Figur 16. Wheeltracking- och halrumsresultat fran plattor med AG-beldaggningar.
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| figur 17 redovisas resultaten for ABb22-belaggningarna. Referensstrackan med 20% RA ger lagre

deformation an for de bada strackorna med 30% RA. Strackorna med bitumenblandning och Sylvaroad med

30% RA gav ladga halrumshalter och hdgre bitumenfyllt halrum, vilket troligtvis ar orsaken till den storre

deformationen vid provningstemperaturen 50 °C. Vid anvandande av pmb sa blir resultaten klart battre an

for pen-bitumen och de bada pmb-strackorna ger jamfoérbara resultat.

ABDb 22 50/70 referens 20% RA, str 1

ABDb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2

ABDb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3

0 1 2 3
mm

Skrymdensitet Kompaktdensitet Halrum
ABb 22 50/70 referens 20% RA, str 1 2,652 2,713 2,2
ABDb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2 2,504 2,526 0,9
ABb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3 2,495 2,516 0,8
ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5 2,592 2,703 4,1
ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6 2,587 2,729 52

Figur 17. Wheeltracking- och halrumsresultat fran plattor med ABb-beldggningar.
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5.5 Styvhetsmodul

| denna studie har styvhetsmodulerna bestamts med utgangspunkt fran masterkurvan fér samtliga
temperaturer. Masterkurvorna konstruerades genom att tid-temperatur superpositioneringsprincipen
anvands. D.v.s. materialets viskoelastiska egenskaper, som en funktion av tid (eller frekvens) vid olika
temperaturer, kan skiftas horisontellt langs tidsaxeln (log-skala) sa att en karakteristisk masterkurva bildas.
Vid skiftningen anvandes Williams-Landel-Ferry-ekvationen (dven kallas WLF-ekvationen). Masterkurvan for
den dynamiska modulen IE*l, som en funktion av tid eller frekvens, beskriver materialets tids- eller
frekvensberoende. Hur stor skiftning som behovs for varje temperatur for att uppna en jamn masterkurva
beskriver materialets temperaturberoende. | de flesta fall kan masterkurvan beskrivas matematiskt med

exempelvis en Sigmoidal-funktion (aven andra funktioner kan anvandas).

I tabell 12 och tabell 13 redovisas resultaten for styvhetsmodulerna motsvarande FAS 454 beraknad pa

Masterkurva for AG22-och ABb22-beldggningarna.

-10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 27000 17200 7800 2800 900
AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 23500 14900 7200 2800 1000
AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA sir 3 25200 15400 7000 2600 900
AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 26400 16800 7800 3000 1100
AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 25500 16000 7300 2700 1100

Tabell 12. Jamforelse av styvhetsmoduler fér AG-beldggningar (FAS454 berdknad fran Masterkurvan).

-10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
ABb 22 50/70 referens 20% RA, str 1 29000 18700 8500 3000 1000
ABb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2 25400 16600 8200 3100 1100
ABb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3 26800 16800 8000 3100 1200
ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5 22500 14300 6500 2400 900
ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6 20100 12700 5700 2000 700

Tabell 13. Jamforelse av styvhetsmoduler for ABb-belaggningar (FAS454 beraknad fran Masterkurvan).

Styvhetsmodulerna for belaggningarna med penetrationsbitumen vid de laga temperaturerna visar nagot
lagre varden nar hogre halt av RA tillsatts tillsammans med rejuvenator och bitumenblandning vilket ej ar
negativt utifran belaggningens flexibla egenskaper. Vid de hogre temperaturerna ar styvhetsmodulerna

likvardiga.

Styvhetsmodulerna for beldggningarna med pmb-bitumen och RA visar nagot hogre varden an utan RA.
Nivaerna pa styvhetsmoduler fér ABb22 40/100-75 med 0% RA kan vara nagot ldga med tanke pa att

halrumshalterna ligger i det hoga intervallet.
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5.6 Utmattning

En cylinderformad provkropp utsatts for en vertikal aterkommande last tills ett dragbrott intraffar
(spanningskontrollerat forsok). Den horisontella deformationen registreras under forsdkets gang.
Tojningen och/eller spanningen beraknas och antalet lastcykler till brott bestams. Resultaten fran
utmattningsforséken presenteras vanligtvis som ett linjart samband mellan initial tdjning och antalet

lastcykler till brott i ett log-log-diagram, ett s.k. Wohler-diagram.

Bade laboratorietillverkade provkroppar och borrkarnor fran faltet kan testas. Provkropparna bor ha en
tjocklek pa minst 40 mm (idealt 60 mm) och en diameter pa 100 mm vid 25 mm maximal stenstorlek samt
en tjocklek pa 76 mm och diametern 150 mm vid maximal stenstorlek lika med 38 mm. Enligt metoden

kravs 12-18 provkroppar for att utvardera utmattningsegenskaperna fér en beldggningstyp.

Vanligtvis testas utmattningsegenskaperna vid 10°C med en belastningstid pa 0.1 sekunder foljt av en
viloperiod pa 0.4 sekunder (2 Hz). Testerna bor utféras vid tojningsnivaer mellan 100 och 400 pstrain.
Anvands tojningsnivaer under 100 pstrain blir livslangden oftast mycket ldng, vilket ar tidsddande och har
inte sa stor nytta i praktiken. Om t6jningsnivaer éver 400 pstrain anvands blir livslangden kort och darmed

kan utmattningsprocessen ifragasattas. Livslangden bor inte ligga under 1000 belastningar.
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Utmattningsegenskaperna (spanningskontrollerat) bestamda enligt VTI Notat Nr. 38-1995 visar att det ar
mycket liten skillnad i utmattningsmotstand mellan de testade AG-beldaggningarna utan
polymermodifiering, se figur 18. Vid jamforelsen hamnar de enskilda serierna inom metodens felmarginal
och spridning (for detaljer hanvisas till de enskilda serierna). De polymermodifierade beldaggningarna
uppvisar signifikant battre utmattningsegenskaper jamfoért med de icke-modifierade beldggningarna.

Skillnaden mellan pmb-belaggningarna med 0 % RA resp. 30 % RA ar férsumbar.

1000

e AG22, T0/100, 47 %, 30% RC [rel)
e AG22, 70/100, 47 %, 50 % RC + Sylvarosd
———AG22, 70/100, 47 %. 50 % RC + Bimumenbl
e NG 22, 80/100-7SPVB, 47 % 30 % RC
e AG22, 80/ 100-7SPVB, 47 % 0% RC
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Antal lasteykler till brott (Nf)

Figur 18. Jamforelse av utmattningsegenskaperna for samtliga testade beldaggningar (enligt VTI Notat Nr.
38-1995).
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5.7 Vattenkanslighet

Genom att jamfora den indirekta draghallfastheten for asfaltprovkroppar som méttats med vatten under
tryck och lagrats i vattenbad vid 40 °C under 7 dygn med obehandlade prover kan ett matetal for
vattenkansligheten hos asfaltmassan bestammas. Den indirekta draghallfastheten bestdms genom att de
cylinderformade provkropparna pressas mot mantelytan med en konstant hastighet pa 50 mm/min och
den storsta uppnadda kraften innan brottet bestams (draghallfastheten i kPa). Kvoten av draghallfastheten
hos de vattenbehandlade provkropparna och draghallfastheten for de obehandlade proverna anges i

procent som belaggningens vidhaftningstal. Testen utférs vid 10 °C.

Figur 19. ITSR genom pressdragprovning.

Provkroppar togs fram genom att packa plattor med valt. | tabell 14 och 15 redovisas resultaten for ITSR och
de flesta beldaggningar uppvisar varden pa >80% och effekten av hog returasfalt verkar ej paverka
vattenkansligheten. Strackan med AG 22 PMB och 0% RA gav ett lite lagre resultat pa 72 %.

ITSR
Borrkdarnor fran Valtpackad platta
Asfaltmassa :

Halrum Draghallfasthet ITSR

(vol-%) Torra (kPa) | Vata (kPa) (%)

AG 22 70/100 referens 30% RA, str 1. 4,3 2242 2024 90
AG 22 70/100 rejuvenator 50% RA, str 2 34 2680 2597 97
AG 22 70/100 Bit.blandning 50% RA str 3 1,5 2631 2606 99
AG 22 40/100-75 30% RA, str 5 3,2 3265 2799 86

AG 22 40/100-75 0% RA, str 6 2,8 3430 2482 72

Tabell 14. ITSR resultat for AG-beldggningar
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/TSR

Borrkarnor fran Valtpackad platta

Asfaltmassa Halrum Draghallifasthet ITSR

(vol-%) Torra (kPa) | Vata (kPa) (%)

ABb 22 50/70 referens 20% RA, str 1 2,2 2592 2178 84
ABDb 22 50/70 rejuvenator 30% RA, str 2 0,9 3521 3217 91
ABDb 22 50/70 Bit.blandning 30% RA, str 3 0,8 2785 3032 109
ABb 22 40/100-75 20% RA, str 5 3,4 3334 2855 86
ABb 22 40/100-75 0% RA, str 6 6,0 2522 2270 90

Tabell 15. ITSR resultat for ABb-belaggningar

5.8 Uppfdljningsmatningar

Innan trafikpaslapp mattes sparprofilen pa ABb-ytan i de platser dar tojningsgivarna finns. Dessa resultat

skall sedan jamforas med matningar efter férsta vintersasongen innan slitlagret ldggs pa under

varen/sommaren 2019. Nar slitlagret lagts kommer samma inmatning av respektive provstracka att utforas

sa att strackorna i framtiden latt kan foljas upp. Dessa matningar kommer férhoppningsvis verifiera de

goda resultat som erhallits i denna undersdkning om att en hdg andel atervinning fungerar i asfalt-

belaggningar.

Figur 20. Sparmatningar med Primalutrustning fran VTI.

28



6. Slutsatser

Forsdken har visat att varm dtervinning med parallelltrumma och en 6kad halt returasfalt till 50% i
AG 22 70/100 samt 30% i ABb22 50/70 har gett likvardiga sammansattningar i form av
bitumenhalt, kornstorleksférdelning samt bitumenegenskaper som en motsvarande referens med
30% returasfalti AG22 70/100 samt 20% returasfalti ABb22 50/70.

De teoretiska bitumenberakningar som utférdes for att kompensera det dldrade bindemedlet fran

returasfalten visade sig fungera bra och den fardiga asfaltmassan bindemedel erhéll de férvantade

egenskaperna for respektive asfaltmassatyp och det var mycket sma skillnader mellan referens och de

med en hogre andel returasfalt.

Analyserna for vattenkansligheten visar att en 6kad RA-halt ger lika eller battre ITSR-varden an

motsvarande beldggning med lagre RA-halt.

Styvhetsmodulerna for beldggningarna med penetrationsbitumen vid de ldga temperaturerna visar

nagot lagre varden nar hogre halt av RA tillsatts tillsammans med rejuvenator och bitumenblandning

vilket ej ar negativt utifran belaggningens flexibla egenskaper. Vid de hdgre temperaturerna ar

styvhetsmodulerna likvardiga.

Utmattningsegenskaperna bestamda enligt VTI Notat Nr. 38-1995 visar att det ar mycket liten
skillnad i utmattningsmotstand mellan de testade AG-beldggningarna med penetrationsbitumen.

Vid jamfdrelsen hamnar de enskilda serierna inom metodens felmarginal och spridning.

De polymermodifierade belaggningarna uppvisar signifikant battre utmattningsegenskaper och
stabilitetsegenskaper jamfort med de icke-modifierade beldggningarna. Skillnaden mellan pmb-

belaggningarna med 0 % RA resp. 30 % RA ar férsumbar.
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Styvhetsmodul
Resultat AG22, 70/100, 4,7 %, 30 % RC (ref.)
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for AG22, 70/100, 4,7 %, 30 % RC (ref.) bestiimda frin
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Sylvaroad bestiimda
fran masterkurvan (ca 1 Hz)
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Resultat AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Bitumenblandning

AG22, 70/100, 50% RC+BB
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for ABb22, 50/70, 4,7 %, 20 % RC (ref.) bestimda fran
masterkurvan (ca 1 Hz)
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Resultat ABb22, 50/70, 5,2 %, 30 % RC + Sylvaroad

ABb22, 50/70, 30% RC+Sylvaroad
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for ABb22, 50/70, 5,2 %, 30 % RC + Bitumenblandning

bestimda frian masterkurvan (ca 1 Hz)
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Resultat AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 30 % RC—430

AG22, 40/100-75, 30% RC
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 30 % RC — 430 bestimda
fran masterkurvan (ca 1 Hz)
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for ABb22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 20 % RC — 431 bestimda
fran masterkurvan (ca 1 Hz)
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Resultat AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 0% RC—432

AG22, 40/100-75, 0% RC
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fran masterkurvan (ca 1 Hz)
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Uppmiitta styvhetsmoduler "FAS454" for ABb22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 0 % RC — 433 bestiimda

fran masterkurvan (ca 1 Hz)
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Utmattning VTI Notat Nr. 38-1995

Utmattningsdata, AG22, 70/100, 4,7 %, 30 % RC (ref.)

Markning Nf | Initial tojning | Styvhetsmodul | Styvhetsmodul MK
(-) (pstrain) (MPa) (MPa)

REF H 1 10841 379 7452 7800
REFH 2 251041 168 8131 7800
REFH 3 10651 388 7664 7800
REF H 4 23181 240 9190 7800
REFH5 65041 189 8801 7800
REF M 6 47571 233 8360 7800
REFM 7 90161 195 8419 7800
REF M 8 38441 240 8959 7800
REF M 9 320071 127 9667 7800
REFM10 [ 173351 147 9884 7800
REF V 11 7781 425 7586 7800
REF V 12 14941 281 8554 7800
REFV 13 [ 180481 172 7255 7800
REFV 14 [ 155481 169 7798 7800
Medelvarde 8409 7800

Standardavvikelse 822 -

1000

100

#  AG22 70-100, 30% RC, referens

= = = Eckilda_odvre

Linjen_gvre

nf

Initial t&jning (pstrain)

10

Linjen_undre

= = = Enskilda_nedre

n=3.28
k=2.733el12
k'=91.3
R2=0.93

1000

10000 100000 1000000
Antal lasteykler till brott (Nf)

Wohler-diagram for AG22, 70/100, 4,7 %, 30 % RC (ref.)
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Utmattning VTI Notat Nr. 38-1995

Utmattningsdata, AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Sylvaroad

Markning Nf | Initial tojning | Styvhetsmodul | Styvhetsmodul MK
(-) (pstrain) (MPa) (MPa)

REJH 1 3500 475 7101 7000
REJH 2 4201 446 7404 7000
REJH 3 84721 162 7786 7000
REJH4 361211 138 8033 7000
REJM5 102321 176 8576 7000
REJM 6 18161 250 8285 7000
REJM7 22901 287 7005 7000
REJM 8 110161 185 8635 7000
REJM9 7221 369 7473 7000
REJV 10 21781 287 7691 7000
REJV 11 123761 168 8544 7000
REJV 12 37761 219 8128 7000
REJV 13 [ 196481 124 9422 7000
REJV 14 [ 181441 165 7656 7000
Medelvarde 7981 7000

Standardavvikelse 670 -

1000

100

#  AG22,70-100, 505 RC+Syharcad
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Linjen_dvre

Nf

Initial t&jning (pstrain)
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n=3.39
k =3.990e12
k'=88.6
R2=0.96

1000

10000 100000 1000000
Antal lasteykler till brott (Nf)

Wohler-diagram for AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Sylvaroad
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Utmattning VTl Notat Nr. 38-1995

Utmattningsdata, AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Bitumenblandning

Markning Initial Indikativ Styvhetsmodul

N¢ tojning styvhetsmodul MK

(-) (mstrain) (MPa) (MPa)
BB H 1 11411 326 7704 7200
BBH?2 11871 329 7072 7200
BBH3 60741 159 7539 7200
BBH4 55761 190 7271 7200
BBM5 30161 245 7574 7200
BBM6 312951 114 7498 7200
BBM7 - - 8083 7200
BB M8 45521 218 7486 7200
BBM9" - - 7612 7200
BBV 10 5751 416 7513 7200
BBV 11 148431 189 7283 7200
BBV 12 161601 171 7988 7200
BBV 13 4321 431 7364 7200
BBV 14" - - 7083 7200

Medelvarde 7505 7200
Standardavvikelse 293 -

) Misslyckat forsok pga. maskinstrul.
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1000000

Wohler-diagram for AG22, 70/100, 4,7 %, 50 % RC + Bitumenblandning
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Utmattning VTl Notat Nr. 38-1995
Utmattningsdata, AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 30 % RC — 430

Markning N+ | Initial tojning | Styvhetsmodul | Styvhetsmodul MK
(-) (pstrain) (MPa) (MPa)

430-A 59321 312 6563 7800
430-B 92971 278 6971 7800
430-C 25141 318 8455 7800
430-D 217761 210 7976 7800
430-E 7251 510 7791 7800
430-F 10171 417 7531 7800
430-G 248770 220 7761 7800
430-H 14331 444 6746 7800
430-I 375000 214 7025 7800
430-J 170098 239 7508 7800
430-K 28661 428 6074 7800
430-L 85681 258 7664 7800
430-M 28701 363 6837 7800
430-N 7924 394 8266 7800
430-0 148421 261 6785 7800
Medelvarde 7330 7800

Standardavvikelse 677 -

+  AG22, 40/100-75, 306 RC
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100
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Wohler-diagram for AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 30 % RC — 430
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Utmattning VTl Notat Nr. 38-1995
Utmattningsdata, AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 0 % RC — 432

Markning N+ | Initial tojning | Styvhetsmodul | Styvhetsmodul MK
(-) (pstrain) (MPa) (MPa)

432-A 219711 231 6859 7300
432-B 446761 197 8202 7300
432-C 20751 468 5360 7300
432-D 5131 509 7678 7300
432-E 66081 309 6474 7300
432-F 45091 331 6368 7300
432-G 142341 251 7764 7300
432-H 9899 484 6213 7300
432-1 143481 235 8021 7300
432-J 46593 360 6831 7300
432-K 19723 353 7341 7300
432-L 37582 359 6182 7300
432-M 16404 449 5978 7300
432-N 126537 224 9277 7300
432-0 23621 381 6261 7300
Medelvarde 6987 7300

Standardavvikelse 1039 -
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Wohler-diagram for AG22, 40/100-75 PMB, 4,7 %, 0 % RC — 432
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AG22TOHDD 16MHET-16-2  Provisgningsplats Provtagningstidpunkdt
Lewarznior EZD - Hove
Skanska Industrial Solutions AB Oibjekd
Asfaltverket Skivde Tillverkningskontroll, Skivde
Entreprands Markring
30% RC
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[Arbetsrecept | 6 | B | 10 | 13 | 8 | 26 | 96 | A | % | Bi_ | 75 | 88 1 10 [ A7 |
Analysvarde | B0 |8 Y _LTiA )T a7 S RO NS T
Avvikelse T R R T = i 0,08
D R
Prowresultat himanng
S5EN 12607-1:201 2, Laslig bindemedeishalt [Vikt-3) e o B gl
S5-EN 12607-5A:200% AC204 2, Kompaktdensitet {Mg/'m?
S5-EN 12687-6B:201 2, Skrymdensitet {Mg/'m?)
S5-EN 12607-8:2003, Halrumshalt {3} i oo s
S5-EN 1427:2045, Mjukpunkt {bitumen fran asfahmassa) { T} Vistn, 2016-08-30
Badvataka:
S5-EN 12607-3:204 3, Aservinning av bitumen
Temperaturer och tryck under destillationen faljer
metodens anvisningar J -
Losningamedel: Matylenklorid
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Digiad uriiecar nonzhn
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D1 uttardad av ackreditera’ lsboratotur

Provnumemer 37 A180450

LEVERANSKONTROLL Belaggningsmassa Sidan 1 av1
Bestallare Prowvtagningsdstum Analys datum
Skanska Industrial Solutions AB 20480630 2018-06-20
Asfaltverket Skivde Ankomsidstum Analys avsiut
Ings-Karls vig 20 2018 DE-20 2018063
541 48 Skivde C-nummer Proviagare
Kontakiperson KO
Erik Strand Temperatur (T} Foljesadals nr
Produkt Recapt
AG 22 PMB 1004274-161  Provisgningspleis Frovtagningstidpunid
Lavarentor E2D-Hova
Shkanska Industrial Solutions AB Objest
Asfaltverket Skovde Tillverkningskontroll, Skivde
Entreprands Markning
30% RC
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Arbetsmcept | B | 8 | 10 | 13 | 18 | 25 L 4
Analysvarde | 6, X p B R
Avvikelse | | R
svbmramnwames ;1 111 L TTTATTTTTITTTTATTTTTITTTRATTTTTIITTTT
Provresultat Wedeiy aros +- Arb. rec hoenng
5S-EN 12607-1:2012, Laslig bindemedelshalt {Wiki-%} 463 D07 ATD || ioemaegn e
SSEN 12607-5A:200% AC20H 2, Kompaktde nsitat {Mg/m?) 2,708 2740
SS-EN 12607-68:2012, Skrymdensitet (Mg'm? 2,605 2,630
SSEN 12607-8:2003, Halrumshalt (3] 38 0E 30 ort oon azm
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DIy ulardad av ackreditera’ laborataonium

TILLVERKNINGSKONTROLL Belaggningsmassa Provnummer 11A180316  Sidan1 av1
Bestallare Proviagningsdatum Anslys datum
Skanska Industrial Solutions AB 2018-06-30 2018-07-08
Ankomsidatum Anslye avein
2018-07-03 2018-07-10
Gateborg IC- nummer Proviegars
Kontakiperson
Carl Brandstrom Temparatur [ 1) Foljesedsals nr
Produkd Recept
AG 22 PMB 1004274-161  Provisgnngsplsts Provtagningstidpunkdt
Lewarantor Yia &
Skanska Industrial Solutions AB Ottt
Asfaltverket Skivde E20 Dl i Hova
Enfreprantr Markning
Skansks Industrial Selutions AB 0% RA
KORNSTORLEKSFORDELNING - S5-EN 12697-2:2045 et solt= TOCK M PXOCIRE. 1R
00 /"____
w -
] "'f
{ . 4
4
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] |1
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P
2 — —
1 |_ ——— —
0,053 = i 1 z 4 EE B M2 WA M5 &
Sikt {mmi} I O0B3 01251 025 1 B5 | 10 1 20 1 40 | GE i BO i 11,21 160 | 224 | 315 ) Bmhah
Abotnmecept |- B o} B A0 0 13 5 18 [ 35 -85 | 40 (.48 0 Bl | B 98 1 10 | ATE
iy g O L S O O | O, (A T O o, e . s
HAvvikalse FH T S T S A T A | R B G - S T T e (A R S St AT+ R S 1 0,12
e e e e e e B e i e e el it
Provresultat Meded ards +- Arbrac || tmernc
55-EM 12687-1:2012, Laslig bindemadelshalt {Wikt-%) 458 -0,42 470
S5-EN 12607-5A: 2000 AC201 2, Kompaktdensite: {Mg'm7 2T 2710
S5-EN 12607-6B:2012, Skrymdensitet {Mg'm% 2613 2830
55-EN 12667-8:2003, Halrumshalt (%) a8 0.8 30 Ont ot et

Qurnisg, 2018 07-10
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KORNSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12607-2:2015

Gransvarden enligt: TDOK 2013:0529 V 1.0-2.0

for
CINTY  frdad av aokresibers: lobortsnium
achour eriels
por i
TILLVERKNINGSKONTROLL Belaggningsmassa Prowummer 3TA170556  Sidan 1 av 1
Bestallare Proviagningsdatum Analys datum
Skanska Industrial Solutions AB 2017-10-24 2017-1+01
Astalverket Skovde Ankomstdatum Analys avshut
Inga-Karls vig 20 2017-10-20 2017-1401
541 48 Skovde ID-nummer Proviagare
Kontaktperson PW
Erik Strand Temperatur ("C) Folesedels nr
Produkt
ABb 22 5070 1000233-17-1  Provtagningsplats Provtagningstidpunis
Leverantor Hova
Skanska Industrial Solutions AB Objekt
Astalverket Skovde Tillverkningskontroll Skovde
Entraprenor Markning
Referens
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Arbetsrecept ' 6 ' 8 ' 10 ' 12 1« 7 | 23 | 31 ! 37 | 45 | 60 ' 81 | 99 | 100 | 470
___________ dewmemlbeccedecccclleccccdecccctbaccndaccccbnccndacccclacccdaccccbncccdec e S A——
(Analysvarde | S5 | 7 | 10 | 13 | W | 23 | 31 | 3% | 42 | S5 | B0 | 88 | 100 | 483 |
(Awikelee | 05 ; 1 i 0 ; 1 i 0 ; 0 i 0 , - i\ 3 ; -4 1, 1, 0| -]
Jovviiar iran wlorans | i 1 H 1 | 1 i 1 i | i 1
[Provresulsat Medelvard: o~ Arb.rec |[ Mesmg
S55-EN 12607-1:2012, Loslig bindemedelshalt (Vike-%) 463 0,07 470
SS-EN 12667-5A-2000AC2012, Kompakidensaet(Mg/m™ 2713 2,684
S5-EN 12687-6B:2012, Skrymde nsiset (Mg'm?) 2,500 2579
SS-EN 12697-8:2003, Halrumshalt (%) 45 06 29 Ort oot Gatum
S5-EN 1427 22015, Mjukpunk (bitumen fran asfalymassa) (C) 50,2 Vaista, 2017-11-02
Badvatska: Vaten
S5-EN 12607-3:2013, Aeervinning av bisumen
Temperaturer och tryck under destillationen foljer AL
etodens anvisningar ) e
Losningsmedel: Metylenidorid
Labarstoneitrestincan
Degatt uardad sgrany
“Eansia E0ONTA (R0 NS0 AkRes | u heihat avsar andast mod giians wesion oo 1 s P2 W =
B - R o =T = R
Rydhoimaviigen 3 Syrdisens 380 Tolstm VAT imarnet adress
154 91 Upplands Visby Stockhoim 8E WWW.SKIMSKR 50
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TILLVERKNINGSKONTROLL Beldggningsmassa Prowwmmer 37A170510  Sidan 1 av1
Bestallare Proviagningsdatum Analys datum
Skanska industrial Solutions AB 2017-10-10 20171017
Astalverket Lidkoping Ankomstdatum Analys avshut
Jarpas St Munkebo 4 2017-10-16 2017-10-18
531 94 Jarpas 1D nummer Proviagare
Komaktperson 17Ja110 KO
Erik Strand Temperatur (*C) Folesadels nr
Produkt Recept 163
ABb 22 5070 1000223-17-1  Provtagningsplats Provtagningstidpunic
Leveranttr Hova
Skanska industrial Solutions AB Objekt
Entraprentr Markning

Rejuvenator 1:a

KORNSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12607-2:2015

Gransvarden enligr: TDOK 2013:0529 V 1.020
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o083 o= o= as 1 2 . 58 L] na - =4 s ar
Sikt (mm) 10063 0125 025 | 05 ' 10 ' 20 | 40 | 56 | 80 ! 11,2 | 160 | 224 | 315 : Bmhak
Admmaagt | 8 ' B N IM I B W I BN IMLTAL W] AW
Anslysvirde | 61 | 8 | 11 | 15 | 18 | 2 | 30 | 3 | 41 | = | 80 | 98 | 100 [ Se2 |
Avvikelse R I T T T T -0,18
| Mvvikor e plemns | T S P v P01 R " R
Provresulwat Medelvard - Arb.rec || Neterng
SS-EN 12667-1:2012, Laslig bindemedelshal (Viks- %) 502 0,18 520
SS-EN 12697-5A-2000/AC2012, Kompakidensiet(Mg/m? 2,526 2,526
S5-EN 12687-6B:2012, Skrymdensiet (Mg/m?) 2,442 2442
SS5-EN 12687-8:2003, Halrumshalt (3:) 33 00 33 Ort och catum
SS5-EN 1427 :2015, Mjukpunkt (bitumen fran asfakmassa) (°C) 49,0 Vaista, 2017-10.28
Badvatska: Vatten
SS-EN 12667-2:2013, Aervinning av bitumen
Temperaturer och tryck under destillationen foljer 28
metodens anvisningar _ "
Losningsmedel: Metylenidorid
Thomae Andarsson,
Laborstoniciirestinoars
Dégtal! uTardad sgnads
“Barsia Flenna rappon masto seges | v enciy galan® wrin o g Mertnns pa wew skanskase. |
e R =T =S i a i o
Rydhoimsy gen 3 Styraisens s&e Tolstm VAT o intornet adress
154 9 Upplands Visty Stockhoim SE 863 VW, SK2SKE 30
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CIMTS fdad av ackraditers: labortxiin
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Tor g

Lopeinge
TILLVERKNINGSKONTROLL Belaggningsmassa Prowiummer 37A170521  Sidan 1 av1
Bestallare Provtagningsdatum Andlys datum
Skanska Industrial Solutions AB 2017-10-11 2017-10-23
Asialverket Lidkoping Ankomstdatum Analys avshut
Jarpas St Munksbo 4 2017-10-16 2017-10-24
53194 Jarpas 1D nummer Proviagare
Komtaktperson 17Ja100 KO
Erik Strand Temperatur (*C) Folesadels nr
Produkt Recept 162
ABb 22 5070 1000223-17-1  Proviagningsplats Provtagningstidpunist
Leveranior Hova
Asfalverket Tillverkningskontroll Jarpas
Entrepranor Markning
Batumenblandning 1:a
KORNSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12667-2:2015 Gransvarden enligt: TDOK 2013:0628 V 1.0.20
an I’_,—r—
. A
= /
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= Y
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=
: 7
i - .
= /
= ——
= i
=
o
0083 o o= as 1 2 4 58 a na L] =a s -
Sikt (mm) {0063:0125: 025 | 05 | 10 ' 20 | 40 : 56 | 80 | 11,2 | 160 ' 224 | 315 | Bmhak
e B EE R NE A BN NN AN BN 0 _NE JE_BE AN
(Anslysvirde | 61 | 8 | 1 | 15 ; 18 | 28 | 30 | 35 | 44 | S | 77 | 98 | 100 | §34 |
Awvikelse TR T T TR TR T NN 0,14
“ LT IR e e O s e S R A R
[ Provresulsat Medehardik +-  Amrec || e
SS-EN 12687-1:2012, Loslig bindemedelshal (Vike-%) 534 0,14 5,20
SS-EN 12667-5A-2000/AC2012, Kompakidensiet(Mg/m? 2,516 2,526
SS-EN 12667-6B:2012, Skrymdensiet (Mg'm?) 2,450 2442
SS-EN 12667-8:2003, Halrumshalt (%) 26 a7 33 Ot ocs cmum
SS-EN 1427 22015, Mjukpunkt (bitumen fran asfaltmassa) (C) 516 Vaisia, 2017-10.26
Badvatska: Vatten
SS-EN 12667-3:2013, Aervinning av bisumen "
Temperaturer och tryck under destillationen foljer T a4
Ww . L e
Losningsmedel: Metylenklorid
Thomar Andarsson,
Laborstnniadeainoan
Degital! uTSrdad sgnats
“Exarssa F0ONTa MEPOOM M 207es | N0 NeiNGl Proviesultaist aviar anda st analysant rov. MatodiSia Mo GAIINGS Gron OC% MElDdIvEleg MErINMS 2 www skanska s~ |
e TR
Rydnoimsvagen 3 StyTaisens sXo Tolets VAT or intornet adress
134 91 Upplands Vasty Stockhoim ‘SE 683000022301 WWW, SN 50
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EopTy

ublBecad av ackreditera! laboraborurm

urmer 3T A180453

LEVERANSKONTROLL Belaggningsmassa Provm Sidan 1 av{
Bestallare Proviagningsdetum Analys datum
Skanska Industrial Solutions AB 20150820 2048-08-27
Asfaliverket Skovde Ankomsideium Analys aveiit
Inga Karls vag M 2018-08-20 2018-08-28
B41 48 Skovde 10+ nummer Proviagare
Kontaktparson KO
Erik Strand Tampearatur { T} Folfjesadals nr
Produkt Racapt
ABb 22 5070 1000233161  Provizgnngsplsts Provtagningstidpunkt
Levaramitr E20 - Hova
Skanska Industrial Solutions AB Cibjekd
Asfaliverket Skivde Tilverkningskoniroll, Skivde
Entreprants Biarkring
Yta5 2% AC
KORMSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12607-2:2015 Ciranenas don-ooligl: TINIC A SALERY £0:20
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v lar frim slarans | B

Provresulat

Nolarng

S5-EN 12607-1:201 2, Lasfig bindemadelshal {¥ikt-3%)

S5-EN 12607-5A: 2000 AC2HH 2, Kompaktdensitat {Mg/'m7
S5-EN 12607-6B:2012, Skrymdensitet (Mg'm%

55-EM 126067-8:2003, Halrumshalt (%)

S5-EN 14272045, Mjukpunit { bitumen fran astaltmassal { T}
Badvatska:

S5-EN 12607-3:2013, Aservinning av bitumen

Temperaturer och tryck under destillationen faljer
metodens anvisningar

Losningamedel: Metylenklorid

481 0.2 IO || ey,
2708 2,684
2587 2579
45 06 38 o sch2tm
5,6 Viiigin, 2018-08-28
Vatien

Thoma Andarsson,
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EDITY  iiavdad av ackrediberat isboralatur

Provruremer 3TA180454

LEVERANSKONTROLL Belaggningsmassa Sidan 1 av1
Bestallars Proviagningsdatum Anglys datum
Skanska hdus[l_’ial Solutions AB 2015-06-30 2018-08-20
Asfaltverkst Skivde Ankomstdatum Anghye avsiat
Inga-Karls vag 20 2018-08-20 20480830
541 48 Skivde ID-nuimimer Proviagare
Komakiperson 3 KO
Erik Strand Temperatur (5] Foliesadals nr
Produkt Recapt
ABb 22 PMB 1004164-16-4  Proviagringsplats Proviagningstidpunkd
Levarzmiar EZ0- Hove
Skanska Industrial Sclutions AR Crbjeld
Asfatverkst Skivde Tilbverkningskoniroll, Skavde
Entreprands Markning
20 RC
KORNSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12607-2:2015 Graprardan enbg: TRGK: 330600 Y-19
" 1
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P om 7
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5
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[T AE] 3% nE 1 ] 4 EE 3 4 H5 &
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Provresultat + Arburac || wowng
S5-EN 12607-1:204 2, Laslig bindemeadalshalt {Viki-%} -0,33 470 Pecagringan
S5-EN 12607-5A:2000 AC201 2, Kompaktdensitet {Mg'm3 2,885 2,684

55-EN 12607-6B:201 2, Skrymdensitet {Mg/m? 2550 2578

SS5-EN 12607-8:2003, Halrumshalt {3} 40 o 30 Ol ooh datam

Laboresoria: har o | dohagiewid

Visin, 201E-08-50

Thoms Andersssn,
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DITY  yHaedad av ackrediberat laboratonrm

IS

Provnummer

TILLVERKNINGSKONTROLL Belaggningsmassa 11A1B03T  Sidan 1 avi
Bestallars Proviagningsdstum Angys dstum
Skanska Industrial Selutions AB 20180630 2048-07-08
Ankomsidstum Andys avshd
2048-07-03 2048-07-11
Gaeborg 1Dk nummer Proviegare
Kontakiperson
Carl Brandstram Temperatur (1G] Falje=adals nr
Produkt Racapt
ABDb 22 PMB 100161181 Provisgningspists Provtagningstidpunid
Levarantor Yta B
Skanska Industrial Solutions AB Olbjesict
Asfaltverket Skivde E20 Del i Hova
Entrepranar Markning
Skanska Industrial Selutions AB 0% RA
KORNSTORLEKSFORDELNING - SS-EN 12607-2:2045 e s O L
L]
-’__f
o i
. /
m ,‘f
s /
i w '
§ o=
bl
i o —
o
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: e et
]
noex 01 i3 s 1 2 i EE 2 w4 ME &
ikt {mm]} T00E3 101250 02 1 05 1 1,0 1 20 1 40 1 5E 1 BD 1 11,2 1 160 | 224 1 315 | Bmhalt
Arhetemeepl 0 Boop B0 A0 8 A0 el S DR bt B0 I I 00 L BT
Peckymende A7 G B G B ] ML MR DE G (e g WG B ] A A
Avvikelse i) - ER et Tt e~ o EE - L S A o S I M - N (. It IR S AL B S || -0.35
e R R R R O T O D T R
Provresultat Medebard  +- Arbtec || g
S5-EN 126071 204 2, L=lig bindemadsaishals {Vikt-%:) 434 -0.38 470
S5-EM 12607-5A:200 AC201 2, Kompaktdensitet {Mg/'m? 2720 2,684
55-EM 12687-6B:201 2, Skrymdensite? (Mg'm? 2553 2570
S5-EM 12687-8:2003, Halrumshalt (%) 64 25 8 Ort iohidatam

Cumniss, 2018-0-11
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Madaana Waisan, izhirestincus
Digita urieciar] signasiur
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ufardad av acxrasitera: laboratorium

Provia wvnummer S2A171083  Sidan 1 av1
. = Analys datum
. \nkomstdatum 2017-11+29
Tmm-mm Analys avsiut
:mm“ — 2017-1+30
123 21 Farsta X
Kortsktperson
Temperstur (*C) i
Recapt
AG 22 70/ 100 Referens Proviagningsplats s g
Leveramor
e e - Provisgringstidpur
‘ Solutions E20, Hova
Markning
Skanska Industrial ——

FAS 468:2000, MIlilg av deformationsresistens med m W

Ty-p.m ; kad och lagd 2017-10-17
Provkroppar fran belaggning A
= Skrymdensiteq Permanent deformation
(o)
1 2,642
: 2,641 1m
: P 11172
: 2,851
s o 11888
mﬂ Medeh pa 11707
‘agningen 11100
- —
et har o deltagit vid proviagni Maim0, 2017-12-07
sy el
i gy
Simon Thunell, Laborant
Dotat urtarsa: sgranr
Denra rappart masts aowges | wn hoihat. m— : - ' . '
mmin Sarige AR _ _ ~
Toknk - VTC Trahdgsgatan B 10 4481470 35603 086 simon thuncl@sianska 5o
Bx G044 Sryrasens s pr—r— s =
200 39 Maimd ‘Erocknhoim SE 853000022901 -'.‘III. t
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R
DTV efardad av ackresitera: laborstoniur

Ackopioer 10N

Analys Beldggning Provnummer 52A171085  Sidan 1 av1
Bestallare Proviagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2017-11-24
Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avsiut
Box 28 20171427
123 21 Farsta ID-nummer Provtagare
Kortaktperson
Kenneth Olsson Temperatur (*C) Foijesadeis nr
Produkt Recept
AG 22 70/100 Rejuvenator Prowtagningsplats Provtagningstidpunkt
Leverarior
Astaltverket Lidkoping E20, Hova
Entreprentr Markning
Skanska Induserial Solusions AB
FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typav prow: Anmarkning: Tillverkad och lagd 2017-10-10
Provkroppar frin be laggning
(grem?) (pe)
1 2,501 16707
2 2475 13560
3 2,500 16120
4 2494 12120
5 2475 10207
3 2,493 14405
Medelvarde 13900
Notering Ort och datum
Laboratonet har & deltagit vid provtagningen Maimo, 2017-1207

- g . |'|'
Lf”n:'fi I,,—."Lll'-‘d.-]'ll‘l

Degtal utirdas sgratr
Denna rappor masts Meeges | @n haihat. F 2w ardast waly ¢ wrsion skansia s
Ekarska Swenge AB Bestksacruss Taiaton nr Ong.nr E-post
Teknik - VIC Trehdgsgatan 8 010 4481470 S5E033 9086 SIMCN_ thunsi(dseansan 30
Box 9044 Eryraisens 38 Talsts v VAT o imlormel ayess

200 35 Maimd Erockhoim SE 853000022901 WWW ST 30
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Analys Beldggning Provnummer 52A171084  Sidan 1 av1
Bestaliare Proviagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2017-1+22
Teknik - VTIC Ankomstdstum Analys avsiit
Box 29 2017-1+-23
123 21 Farsta ID-nummer Prowtagare
Kortaktperson
Kenneth Olsson Temperatur (°C) Foljesadeis nr
Produkt Recapt
AG 22 70/100 Bisume nblandning Proviagningsplats Proviagringstidpunk?
Leveramor
Skanska Induserial Solusons AB Objakt
Asfalverket Lidkoping E20, Hova
Entreprente Markning
Skanska Industrial Solutions AB
FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typav prov: Anmarkning: Tillverkad och lagd 2017-10-10
Provkroppar fran be laggning
Markning Skrymdensitet Permanem deformation
(grem?) (pe)
1 2,479 14543
2 2,404 12600
3 2474 13974
4 2492 13474
5 2,495 13405
6 2,476 11105
Medelvarde 13200
Noterng Ort och datum
Laboratonet har ef deltagit vid proviagningen Maimd, 2017-1207
. p— all
) |
Simon Thunell, Laborant
Oigtat Letarias sgrans
Denea aogos | 9 Peitat v ordast [ ersion oc® -] 2w shanska s
Sharmia Svenge AB Besthsacrans Voo o Opne Epom
Tk - VTG Trenagegatan 8 010 4481470 SEEQTS 9086 Smon hunel@kanska 30
Box 9044 Sryrasens sis Taiste: e VAT rlarmat naress
200 3 Mamd Stockholn ‘SE 553000022901 ww.skanska 30
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utfardad av ackrediterat laboratorium

Analys Beldggning Provnummer 52A180607  Sidan 1 avi
Bestilare Prowtagningsdatum Analys datum
Skanska Swverige AB 2048-07-20 2018-07-24

Teknik- VTC Ankomstdatum Analys avsiut

Box 40 2018-07-20 2015-08-20

123 21 Farsta ID-numimer Proviagare
Kontaktperson

Kennath Olssan Temparatur {°C) Foljesadels nr
Produkit Hecapt

AG 2270100 1000167-18-2  Proviagningsplais Provtagningstidpunki
Leverantor Yta 4 Lager 1

Skanska Industrial Solutions AB Objekt

Asfaltverket Skovde E20 Howa

Entreprande Markning

Skanska Industrial Solutions AB 30%: RA

FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk Kryptest

Typ av provs Anmarkning:
Provkroppar fran belaggning
Mirkning Skrymdensitet Permanent deformation
(g/cm?) (je)
A 2,668 17033
B 2,682 17328
c 2,674 17325
D 2,684 19644
E 2,681 20730
Medelvarde 18400
Maotaring Ort och datum

Maimo, 2018-08-04

alowie €100

Katarina Ekblad, Lab. Chef
Digitaly utfardad signatur

Denna rapport mists dterges i sin hefhot Prowresultatet avser endast analyserat prov. Mesodiisis med giflande wersion ooh motodavsisg dterfrns pd wew shansia oe.
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Analys Belaggning Provnummer 52A180612  Sidan 1 avi
Bastiliare Provtagningsdatum Analys datum
Slmn;ka Swerige AB 2018-07-20 2018-07-24
Teknik - VTG Ankomatdatum Analys avziut
Box 40 2018-07-20 2018-08-28
123 21 Farsta |D-nummer Provtagare
Kontaktperson
Kenneth Olsson Temperatur {%C) Foljesadels nr
Produkt Recopt
AG 22 PMB 1004274-18-1  Provizgningsplats Provtagningstidpunkt
Leverantor Yta 5 Lager 1
Skanska Industrial Solutions AB Objeki
Asfaliverket Skovde E20 Howa
Entreprendr Markning
Skanska Industrial Solutions AB 40/100-75 30% RA
FAS 468:2000, Bestdmning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typ av prov: Anmarkning:
Provkroppar fran beldaggning
Markning Skrymdensitet Permanent deformation
(g/cm?) (pe)
A 2,570 6246
B 2,629 9717
C 2,597 7958
D 2,637 9850
E 2,620 9041
Medelvarde BEO0
Maotering Ot och datum

Malmo, 2018-09-04

ARSI

Katarina Ekblad, Lab. Chef
Diggtalt wifdroad sgnasur

Denna rapport mdsts dteepes @ sin holhet Prowresuliaist avser endast anakyserat prow. Medodlista med gallande verson och meiodavsiag dterfnns pd wew_skanska oo,
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Analys Beladggning Provnummar 52A180614 Sidan 1 avi
Bestillare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Swverige AB 2018-07-20 2018-07-24

Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avsiut

Box 49 2018-07-20 2018-08-03

123 21 Farsta 1D-nummsar Proviagara
Kontaktperson

Kanneth Olssan Temperatur {°C) Foljesadsls nr
Produkt Recepl

AG 22 PMB 1004274-18-1  Proviagningsplats Provtagningstidpunkt
Leverantor ¥ta & Lager 1

Skanska Industrial Solutions AB Objekt

Asfaltverket Skivde E20 Hova

Enfreprendr Mirkning

Skanska Industrial Solutions AB 40/100-75 0% RA

FAS 468:2000, Bestdmning av deformationsresistens med dynamisk Kryptest

Typ av prow: Anmarkning:
Provkroppar fran beldggning
Mirkning Skrymdensitet Permanent deformation
(glem®) (pe=)
A 2,627 11208
B 2,634 11200
C 2,619 12967
D 2,622 9783
E 2,582 10225
Medelvarde 11100
Motaring Ort och datum

Matmo, 2018-09-04

albie €100

Katarina Ekblad, Lab. Chai

Digetalt wifrdad signasur

Denna rappori miste Sberges i sin helet Prowresuliabst evser endast analysesad prov. Medodlista med gallande version och melodavsieg dednns pd weew shansha s,
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Feppie utfarddad av ackrasitera: laboratorium
Ackerl rr Ay
1 -'I"ll: I.::I:f'
Analys Beldggning Provnummer 52A171086  Sidan 1 av1
Bestalare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 20171201
Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avsiut
Box 48 2017-1201
123 21 Farsta ID-nummer Provitagare
Kontaktperson
Kenneth Olsson Temperatur (°C) Foijesadeis nr
Produkt Recept
ABb 22 5070 Referens Provisgningsplats Provtagningstidpunkt
Leveranior
Skanska Industrial Solutions AB Objokt
Asfaltverket Skovde E20, Hova
Entreprentr Markning
Skanska Indussrial Solutions AB
FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typav prov: Anmarkning: Tillverkad och lagd 2017-10-24
Provkroppar fran be laggning
Markning Skrymdensitet Permanent deformation
(grem?) (e
2 2641 12678
1 2,634
3 2,645 15246
4 2642
3 2,649 14881
5 2,640
Medelvarde 14300
Notering Ort och datum
Laboramonet har & deltagi vid proviagningen Maimb, 2017-1207
i
= A ol
.";.]f.ﬁ:,i;-l | 'r..‘.,,‘i_.r'_,]-','
Simon Thunell, Laborant
Digtat utirdad sgranr
Denea rapport mastn aiavges | 5 delhal Provsssultals! aveer Gncas! analysert oI, gifands ersion ot Sertnrs pa weew skanska
Ekanska Sverge AB Basdksaciuss Taiaton nr Ong.nr E-post
Takrik - VTC Trandgagatan 8 010 4481470 SEEOT3 9086 Smon thuncb@skanskn 56
Box 9044 Styrusens s Tolstax 1 VAT v intarnat adress.
200 39 Maimd Stockhoim SE S53000022901 Www skarska 50
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SKANSKA

Provnummesr S2A171088  Sidan 1 av1

Analys Belaggning

Bestaliare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 0171427
Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avsiut
Box 28 2017-11-28
123 21 Farsta ID-nummer Proviagare
Kontaktperson

Kenneth Olsson Temperatur (*C) Foijesadels nr
Produkt

ABb 22 5070 Rejuvenator Provisgningspists Provtagningstidpunkt
Leveranitr

Astaltverket Lidkoping E20, Hova

Entreprentr Markning

Skanska Industrial Solusions AB

FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest

Typav prov: Anmarkning: Tillverkad och lagd 2017-10-11
Provkroppar frin be laggning
Markning Skrymdensiret Permanent deformation
(grem?) (pe)
2 2,470 14336
1 2,450
4 2,484 T
3 2,463
5 2476 14627
6 2,453
Medelvarde 12600
Notering Ort och datum
Laborstonet har & deltagit vid proviagningen Maimd, 2017-12-07
i
oant] b e
D oL K.W';r..f[,i.,
Simon Thunell, Laborant
Dwgtat utirdas sgrans
Donea rapport masts 3ees | w0 Selhat ooy, giando \ersion P W skansia s
Skarsia Swrge AB Bendésacruns Qrg.nr E-post
Taknis - VTC Trahdgsgatan 8 56033 9086 SAMOn thunségPskansea 39
Box 9044 Styrdisens s&o VAT mr Intarnet adress
200 30 Maimd ‘Stocknoim 8E ]
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Analys Beldggning Provnummer 52A171087  Sidan 1 av1
Bestalare Provtagningsdatum Anays datum
Skanska Sverige AB 2017-11+28
Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avsiut
Box 29 2017-1+28
123 21 Farsta Provtagare
Kenneth Olsson Temperstur (*C) Foijesadels nr
Produkt Recapt
ABb 22 5070 Bitume nblandning Prowtagningsplats Orovtagringstidpunkt
Leveranir
Skanska Industrial Solutions AB
Asiahverket Lidkopi
Entreprentr
Skanska Industrial Solumons AB

FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest

Typav prov: Anmarkning: Tilverkad och lagd 2017-10-11
Provkroppar frin be laggning
(giem?) (e}

2 2,497 13076

1 2,491

4 2403 14280

3 2491

6 2,487 16246

5 2,487

Medelvarde 14500
Noterng Ort ochdatum
Laboraionet har & deltagt vid prov iagningen Maimo, 2017-12.07
o, _ "n'l."‘
Sl | pah
Simaon Thunell, Laborant
Dgtat uttriad sgranr

Denea rpport minste aknes | wm heihat ondast gakan =
Sharsia Sverge AB Bostkaaoress Tawton or Ogn & post
Taknik - VTC Tranogsgatan & 010 4881470 SEE033 0086 SMOn tunek@hRarna 39
Box 9044 Sryrasem sBe Tolotm VAT v mansl adress
200 35 Maimd Stockhoim SE 553000022901 ww.skanska 59
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utfardad av ackreditera: laboratorium

Analys Belaggning Proviummer 52A180611  Sidan 1 avi
Bastillara Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Swverige AB 2018-07-20 2018-07-24

Teknik - VTG Ankomstdatum Analys avsiut

Box 40 2018-07-20 201 8-08-31

123 21 Farsta |D-nummear Proviagare
Kontakiparson

Kenneth Olsson Temparatur (°C) Faoljssadels nr
Produkt Hecept

ABb 22 5070 1000233-18-1  Proviagningsplals Proviagningstidpunkt
Leverantor Yia 4 Lager 2

Skanska Industrial Solutions AB Objekt

Asfaltverket Skovde E20 Hova

Enfreprandr Mirkning

Skanska Industrial Solutions AR 20% RA

FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest

TYp av prov: Anmarkning:
Provkroppar fran beldganing
Mirkning Skrymdensitel Permanent deformation
(g/em®) (ue)
A 2,532 15644
B 2,542 14375
c 2,528 13208
D 2,560 11220
E 2,581 14169
Medelvdrde 13700
MNatering Ort och datum

Malma, 2013-08-04

allaie EV004)

Katarina Ekblad, Lab. Chef

Digitalt uifasdad signasur

Cenna rapport mists fterges § sin helet. Provresultabst avser sndast analyserat prov, Mesodlisss med gailands version och metodavetsg dtsrinns pd waw shansio se.
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Analys Beldggning Provnummer 52A180613  Sidan 1 av1
Bastaliara Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-07-20 2018-07-24
Teknik - VTG Ankomstdatum Analys avslut
Box 40 2018-07-20 2018-08-H
123 21 Farsta 1D-nummer Proviagare
Kontaktparson
Kenneth Olsson Temperatur {°C) Foljesedeals nr
Produkt Racapt
ABb 22 PMB 1001161181  Proviagningsplais Proviagningstidpunki
Leverantor Yta 5 Lager 2
Skanska Industrial Solutions AR Obyjekt
Asfaltverket Skivde E20 Hova
Entreprendr Markning
Skanska Industrial Solutions AB 40r100-75 20% RA
FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typ av prov: Anmdarkning:
Provkroppar fran beldggning
Markning Skrymdensitet Permanent deformation
(g'em?) ()
A 2,571 6642
B 2,553 5975
C 2,597 7208
D 2,589 B367
E 2,581 7108
Medelvérde 7100
Notaring Ort och datum

Matma, 2018-09-04

Katarina Ekblad, Lab. Chef

Digitay utfirdad signasar

Denna rappori misie diecpes i sin helhet Prowresullaiol avser endast analysesas prow. Mesodlisia med gailande version coh meio

davsiog dlarions pd www.skansko oo,
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Analys Belaggning Provnummer 52A180615  Sidan 1 av1
Bastiltara Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-00-04 2018-07-24
Teknik - VTC Ankomstdatum Analys avslut
Box 40 2018-09-04 2018-09-03
123 21 Farsta |D-nummer Proviagare
Kontaktparson
Kenneth Olsson Temperatur {°C) Foljesedals nr
Produki Recept
ABb 22 PME 1004 161-18-1 Proviagningsplais Proviagningstidpunki
Leverantor Yta & Lager 2
Skanska Industrial Solutions AB Oibjekt
Asfaltverket Skovde E20 Howa
Entreprandr Markning
Skanska Industrial Solutions AB 40°100-75 0% RA
FAS 468:2000, Bestamning av deformationsresistens med dynamisk kryptest
Typ av prov: Anmirkning:
Provkroppar fran beldggning
Mirkning Skrymdensitet Permanant deformation
{g'em?) (pe)
A 2,563 9347
B 2,537 B342
c 2,520 8839
D 2,532 7008
E 2,522 6542
Medelvérde 8000
Maotaring Ort och datum

Matma, 2018-08-04

ke EU0)
i [ 4 )
K@_L;ww W
Katarina Ekblad, Lab, Cheaf
Digitad utfardad signasur

Denna rappon ridste Stecpes i gin hathet Prosresultatet avser endast analyserat prov. Mesodlists med gailande version coh meiodavaisg Gterfons pd wew shancea on.
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SKANSKA RAPPORT

Provoummer  31A180016

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bectatare Proviagningeastum Analys ctart
Skanska Sverige AB 2018-02-06 2018-0208
Teknik VTC Ankoemcidatum Araiys chdt
1223 21 Farsta 20180208 2018-0208
Produid Proviagningepiste
AG 22 70/100 Pa bil
referens
Loveranttr Ownigt
AV Skovde
Entreprendr Provtagare
Skanska Industrial Solutions AB
Objekt Markning
E20 Hova referens
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmetod Dimensioner Temp. Provijockiek
Viltpackad platta 26*32,5 cm 50°C 50 mm

— Spardjup | Medelvarde | Spardjup skilinad | WIS ., | PRD.s | WiSw | PRD,

Jmemj [mmj ﬁ*ohl mm/1000 Cy % mmv1000 Cy %
Vanster 325 0.14 6,50
320 0,07
Hoger 332 0,14 6,64
10,00
5,00
8.00 4

7.00
6.00
5.00
4,00

Spar dup
{mem)

3.00 e e
2,00
1,00 4
0,00 v - - - . . - - :
[ 2000 4000 £000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal overfart
Notering Ot och datum
Skrymdensitet platta= 2,608 kg/m3 Farsta 2018-02-27
Jonas Gréndal, laboratorieforestandare
Ufardad av
[Denee rapport miss dterges | air balbwd Proveesulisiel sveer reereei srov.
oo L e
| dontrakts paramging. () = Entsiproy E£A) = E] scirediiersd meiod
"SKanaka Sverige AB BesOhsadress Telefon nr. Omrr.
vagtskniskt Cantrum Nord Frykadalsbacksn 11 010-448 72 57 S56033-9086
Box 49 Inemearess



SKANSKA

RAPPORT

Provoummer  31A180017

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bestylars Proviagningedatum Analye ctart
Skanska Sverige AB 2018-02-06 2018-02-00
Teknik VTC Ankoemsidatum Analys ciut
1223 21 Farsta 2018-02-09 2018-02-00
Prodult Proviagningspists
AG 22 70/100 Pa bil
rejuvenator
Loverantos Owrigh
AV Lidkdping
Entrepeendr Proviagare
Skanska Industrial Solutions AB
| Objeit Markning
E20 Hova rejuvenator
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmetod Dimensloner Temp. Provjockiek
Viltpackad platta  26*32,5 cm 50° C 50 mm
Spardjup | Medelvarde | Spardjup skiinad | WIS s | PRD WiSw | PRD,
Prov [rem; [ vanster o hoger | mmv1000 * mmiooocy| %
Vanster 313 0.13 8,27
3,30 0.50
Hoger 3.64 0.13 7.28
10,00
9.00
8.00
7.00
&0
3 500
gz 400
3.00 —
-~ e
1,00 ./'
0.00 . v . - - - . . .
] 2000 4000 £000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal Overfart
Notering Ort och datum
Skrymdensitet platta= 2. 464 kg/m3 Farsta 2018-02-27
Jonas Grondal, laboratorieforestandare
Utrardad av
| Dwnvve rapport mis i dderges | aiy halbed Provessulisfel svee evareat grov.
och vl
) = Enkuiprov £A) = & mated
Skanska Sverige AB BesOksaoress Tesefon nr. T
vagtekniskt Centrum Nord Fryksdalsbacksn 11 010-448 72 57 556033-9086
Box 43 nemetdress.
123 21 Farsta ‘www skanska se
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SKANSKA

RAPPORT

Provnummer  31A180015

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bastilare Proviagningsdstum Anatys ctart
Skanska Sverige AB 2018-02-06 2018-0207
Teknik VTC Ankoemeidatum Analys slut
1223 21 Farsta 2018-02-06 2018-02-07
Produkt Proviagningepists
AG 22 70/100 Pa bil
bitumenblandning
Leverantos Ownigt
AV Lidkoping
Entreprenar Proviagare
Skanska Industrial Solutions AB
Objeidt Markning
E20 Hova bitumenblandning
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmetod Dimensioner Temp. Provijockiek
Vialtpackad platta 26*325 cm 50°C 50 mm

— Spardjup | Medelvarde | Spardjup skiinad | WIS o | PRDm | WISw | PRD,

mmj mm) vanster o hoger | mm/1000 Cy % mmi0ooCyl %
Vanster 4,12 0.08 823
3.84 0.55
Hoger 3,57 0,10 714
10,00
0,00 4 - r T B - - - : :
[} 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal Overfart
Notering Ort och datum
Skrymdensitet platta= 2,408 kg/m3 Farsta 2018-02-27
Jonas Grondal, laboratorieforestandare
Unfardad av
| Dwnve rapport misde dderpes | ain haibed prow.
e e e
L] EA) =8y metoa

SKanaka Sverige AB BesOksaoress Telefon nr. T
Viagtekniskt Centrum Nord Frykadalsbacksn 11 010-448 72 57 556033-9056
Box 43 nemenaress
123 1 Farsta WWWw_Bkanska se
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SKANSKA

RAPPORT

Provrummer 31 A180:391

ANALYSRAPPORT Sidan 1 av 1
Eeciaiiam Prowisgningecatum Anatys ctarl
Skanska Sverige AB 20158-08-13 2018-08-30
Skanska Industrial Solutions Ankomstdatum Anziys clut
Kenneth Olsson 2018-08-13 2018-08-31
Frodukt Proviagningepiats
AG 22 PMB 30% RA E20 Howva
Laveraniar Enrigt
A\ Skivde
Erireqrendr Prowizgarns
Skanska Industrial Solutions KO
Dbkt Markning
E2D Deli Hova
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Faciningsmetad Dimenskner Temp: Provjockizk
Tillverkad platta 2602320 mm 50° C S0 mm
Prov Spardjup | Medelvirde | Spardjup skillnad | WTS.y | PRD. | WISw | PRD,
fmery fmm] vansterohéger | mmii000 Cy 5 MmAB0E Sy a
Vanster 2,85 0,05 5,30
252 028
Haoger 239 0,04 4,78
300
200 4 —
3
5i
&
100 14
oo T T T T T T T T T
] 2000 4000 BO00 BC00 10000 12000 14000 16000 16000 20000
Ental Gwartart
Motesing rt oo aatum ___ ]
Farsta 2018-08-13 FT TR
/" ek FV R
: ey
- ¢
Patryk Withiewicz, projektiedars
Uefartad av
Camnrg rwpined rodnie divges sk Bl Peoeneiise e el poe.
M hair = L)
{87 = Erkudpeure E4) = B i
Skanska Swaripe AB BesOusagress Telefion . Crgrr.
vagteknlaki Centrum Mord Frykedalabacksn 11 010-245 72 57 356033-0086
Box 43 Imems s
123 21 Farsta Ww B ANERKA. 56
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SKANSKA

RAPPORT
Teknik VTC-Farcia
Provrammer - 314180392
ANALYSRAPPORT Sidan 1 av 1
Btz Proviagningecztum Anatys chart
Skanska Sverige AB 2018-08-13 2018-08-31
Skanska Industrial Solutions Ankomctdatum Ansiye chut
Kenneth Qlsson 2018-DB-13 2018-08-01
Produkt Proviagningspiate
AG 22 PMB 0% RA E20 Hova
Lavesanidr Crriglt
A\ Skivde
Entreorendr Proviagan
Skanska Industrial Solutions kO
Dbkt Marming
E20 Del i Hova
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Paciningsmetad Dimensianer Temp. Provijockizk
Tillverkad platta 260x320 mm 50° C 50 mm
- Spardjup | Medelvirde | Spardjup skillnad | WTS.n | PRD ag WISw | PRD,
fmmj jmm] vanstero hdger | mmooa Cy g mm/ 1000 Cy a
Vanster 234 0,03 4,68
227 0,13
Hoger 221 0,03 441
o0
200 e
a
i- 100
D‘“n T T T T T T T T T
o 2000 4000 G000 B 000 12000 14000 18000 1800 20000
antal Gwartart
Motesing Ot peh datum .
Farsta 2018-08-13 FT e g
- R T e
o F b .
Patryk Withiswicz, projsktiedars
Lefartad av
Carina rapiaor? dui dtees [ sl hafet P oervsciTalel sosst sl oy
[ =] hae wid
=L (Ed) = 5 poarwiliew’ meid
Skangka Svarige AB Beslizaorese Tejefon rr. Crgrr.
Wncmm Frykscalzbacken 11 010-£48 TZ 57 5560335086
Box 43 ImEm et
123 71 Farsta W BEaNaka g8
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SKANSKA RAPPORT

Teknk

Provnummer  31A180027

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bectilare Provtagningedatum Aralys ctart
Skanska Sverige AB 20180209 2018-03-01
Teknik VTC Ankcencidatum Aralye cut
1223 21 Farsta 2018-02-09 2018-03-01
Procust Proviagningeplate
ABb 22 50/70 Pa bil
referens
Leverantts Owrigt
AV Skovde
Entrepeenar Proviagare
Skanska Industrial Solutions AB
Objekt Markning
E20 Hova referens
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmetod Dimensioner Temp. Provijockiek
Valtpackad platta 26*32,5 cm 50°C 50 mm

— Spardjup | Medelvarde | Spardjup skilnad | WIS . | PRD . | WISw | PRD,

fmem] [mm] vanster o mm/1000 % mmy1000 Cy %
Vanster 285 0.08 5,80
3.27 0,685
Hoger 3,60 0.12 7.19
10,00
0.00 N v . - v - - v .
] 2000 4000 €000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal Gverfart
Notering Ont och datum
Skrymdensitet platta= 2,652 kg/m3 Farsta 2018-03-00
Jonas Grondal, laboratorieforestandare
Uttardad av
Denva rapport misie dterges | aiy halbwd Froveesuliamt svier evsreat grov
och e
ing. ) A -8y et

Skanaka Sverige AB BesOksadress Telefon nr. Om.rr.
Vagtekniskt Centrum Nord Fryksdalsbacken 11 010-448 72 57 S56033-9086
Box 49 nEemenaress
123 21 Farsta www.skanska se
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SKANSKA

RAPPORT

Proviummer 31 A180026

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bectatare Proviagningeastum Analys ctart
Skanska Svenge AB 20180209 2018-02-28
Teknik VTC Ankometdatum Analys siut
1223 21 Farsta 2018-02-09 2018-02-28
Produkt Proviagningsplats.
ABb 22 50/70 P3 bil
rejuvenator
Leverantte Owrigt
AV Lidkoping
Entreprendr Proviagare
Skanska Industrial Solutions AB
Objeit Markning
E20 Hova rejuvenator
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmetod Dimensloner Temp. Provtjockiek
Valtpackad platta 26*325 cm 50°C 50 mm
pr— Spardjup | Medelvarde | SPardup skiinad | WIS ., | PRD . | WISw | PRD,
{mm] mm] vanster o hoger | mm/1000 % mmi000Cy| %
Vanster 374 0,10 749
3.78 0.07
Hoger 3.82 0.14 7.64
10,00
9,00
8,00
7.00
.00
3'{ il
3... 400
. ‘/7
200
w0 (’
000 + T v v T v v : - v
L] 2000 4000 ©000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal Overtart
Notering Ort och datum
Skrymdensitet platta= 2,504 kg/m3 Farsta 2018-03-00
Jonas Grondal, laboratorieférestandare
Unrardad av
(Denva rapport mésis dderges | ain halbet avrer wearwenr zros
- P o
Skanska Sverige AB Beslksadress Tedefon nr. Omgrr.
Vagtekniskt Centrum Nord Fryksdalsbacken 11 010-448 72 57 556033-9086
Box 49 nemeades
123 21 Farsta www.skanska 8
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SKANSKA

RAPPORT

Provoummer 31 A180025

ANALYSRAPPORT Sidan 1av 1
Bectilare Apalys ctart
Skanska Sverige AB 2018-02-09 2018-02-27
Teknik VTC Anioencidatum Analys chut
1223 21 Farsta 2018-02-09 2018-02-27
Procust Proviagningepiats
Abb 22 50/70 Pa bil
bitumenblandning
Leverantior Owrigt
AV Lidkoping
Entrepeendr ‘Proviagare
Skanska Industrial Solutions AB
Objeid Markning
E20 Hova bitumenblandning
Wheel tracking test enl. SS-EN 12697-22:2004+A1:2007
Packningsmeind Dimensioner Temp. Provijockiek
Viltpackad platta 26*32,5 cm 50°C 50 mm
= ‘Spardjup | Medelvarde | Spardjup skilinad | WiS . | PRDm | WISw | PRD,
mmj [mmj vanster o hoger | mmv1000 % mmitoocy| %
Vanster 4,12 0.00 823
3,84 0,55
Hoger 3.57 0.10 7.14
10,00
5.00
8.00
7.00
£.00
§g =
31 400
W S
200
150 (
0.00
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
Antal overtart
Notering Ort och datum
Skrymdensitet platta= 2. 485 kg/m3 Farsta 2018-03-00
Jonas Gréndal, laboratorieforestandare
Unardad av
Denve Stwrges | i helbwe TRt Srow.
- BA) = £] schrecitersd metod -
SKanska Sverige AB Becoksadress Telefon nr. O
Vagtekniskt Centrum Nord Fryksdalsbacksn 11 010-448 72 57 556033-9086
Box 49 Inemenares:
123 1 Farsta Www_Bkanaka se
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SKANSKA

Taknlk WVTC-Fancis

RAPPORT

Provrummes 31A180389

ANALYSRAPPORT Sidan 1 av 1
Ectaliams Prosgningecatum &natys ctart
Skanska Sverige AB 2018-08-13 2018-08-28
Skanska Industrial Solutions Ankometdatum Anatys clut
Kenneth Olsson 2018-08-13 2018-08-28
Produkct Prowtagningepiabe
ABB 22 PMB 20% RA E2D Hova
Laveranit Crmigh
AV Skivde
Entrenrentr Proetagans
Skanska Industrial Solutions KO
Cibgekt MarkTing
EZ0 Deli Hova
Wheel tracking test enl. S5-EN 12697-22:2004+A1:2007
Facningsmetad Dimensioner Tamg. Provijockizk
Tillverkad platta 260x320 mm 507 C 50 onm

Prowv Spardjup | Medelvarde | Spardiup skilinad | WISy | PRDue | WISw | PRD,

fmem ] wanster o hoger | mmii000 Cy 5 1000 Gy o
Vanster 308 0,06 6,13
282 0,50

Hoger 257 0.08 513

400

300 —t

1.00

n-ﬂu T T T T T T T T T
o 2000 4000 G000 8000 100040 12000 14000 18000 160040 20000
&ntal Gwarfart
hoteng Ort och datm . ]
Farsta 2018-08-13 T o gt
¥ e TN S =
i ¥ e,
. !
Patryk Witkiewicz, projektiedars
Lafaread av
Caarirna et sl g | alr el PYoenmriaed et levane el prov
it i e he i i
bk g g, (L) = sy BA) = 5 s wdiiee el mekd
Skanska Swerige AB Besliizairess TElefon rr. orgrr.
Vagtskniakt Contrum Mord Fryksdalebacken 11 010-8458 72 57 5560332085
Box 43 InfemiE e
123 21 Farsta W Sk anaka.sa
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SKANSKA RAPPORT

Provrummer 314180390

ANALYSRAPPORT Sidan 1 av 1
Escisiian Prostagnings datim analys ctart
Skanska Sverige AB 2018-0B-13 2018-08-28
Skanska Industrial Solutions Ankomcbdatum anatys el
Kenneth Qlsson 2018-0B-13 2018-08-30
Produkt Provianingepiate
ABB 22 PMB 0% RA E2D Hova
Laveranitr Crrigt
A\ Skivde
Entreprendr Prowiagare
Skanska Industrial Solutions KO
bkt Miririing
E20 Del i Hova
Wheel tracking test enl. S5-EN 12607-22:2004+A1:2007
Paciningsmetod Dimenskoner Tamp. Provtiockizk
Tillverkad platta 260x320 mm 50 C 50 mm
Prarr Spardjup | Medelvirde | Spardjup skiinad | WTS . PRO oz WIS w | PRD,,
fmen] Imm} vanstero higer | mm/1000 Cy s mei000 Cy .
Vanster 268 004 538
250 0.38
Hager 232 0,058 485
300
200
B
g 1.00 1
noo T T T T T T T T T
] 2001 4000 000 BODD 10000 12000 14000 16000 18000 20001
Antal gvertart
Motering Ot och datum = 5
Farsia 2018-08-13 T
/ .«.I/..(-f.{ n’;,( P Pt
Patryk Witkiswicz, projektiedare
Lefarsad av
Lty Feprof sl disrges | ok haner, | orrescilae avear lvasr pros,
ook hair & ik
(Y = Erkpvoy 4] = B wicwiind sl
Skanaka Svarige AB Deslisadress Telefon e Orgar.
wagtskniakt Ceninam Nord Frykealabacksn 11 0r10-£45 72 57 556033-066
Bom 43 Inemetdness

123 21 Farata WAW.BKaNEKA. 58



ITSR:

~N‘EDa1,

SKANSI(A ;H{H ;’-PROVNINGSRAPPORT

Ppr e
}“l 157 efardac av ackrasitera: laboratarim
Ak | rrlt

Ir'lllll"

Analys Beldggningsmassa Provnummer 31A180012  Sidan 1 avi
Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2016-02-06 2018-02-06
Teknik- VTC Ankomstdatum Analys avslut
Box 49 2016-02-06 2018-02-14
123 21 Farsta 1D-nummer Proviagare
Kontakiperson
Kenneth Olsson Temperatur (*C) Follesedels nr
Produikt Recept
AG 270100 Provtagningsplats Provtagningstidpunit
Leverandr Pabil
Skanska industrial Solutions AB Objekt
Asfaltverket Skivde E20 Hova
Entreprendr Mnim
Skanska Industrial Solutions AB
TRVMB 704:2011: Bestdmning av Wm pressdragprovning
Typ av prov: Anmarkning:
Provkroppar frén platta
Svalining eftar Upptagen Drag-
Proviaopp Skrymdenshet  Vattenmattning Konditionering vatenmangd  haliasthet Visuell beddmning
(grem?) volym-% volym-% 1 vikt-% kPa
Viéra gruppen
1ef 2,855 -0,43 2134
2ref 2,650 107
3ref 2635 -0,04 184
amef 2633 -1,16 1804
Meadev arae 2,643 2024
STD. 0,011
Torra gruppen
Sref 2637 2335
Gref 2667 2249
Tref 2,835 2300
Bref 2817 2077
9
Meadev arae 2,639 28
STD. 0,021
ITSR% 90
Notering Ort och datum
Laboratorie! har ) aeflagit vid provtagningen Farsta, 2018-03-16

Digtak etardnd sigrar
Skansa Sonea rappon mesk Aeng's | 5 holtet. Provesultato! avaar andnt ansyserat prov. Motodista mod GEIaN® varsion och MEdavibg Bordens D wew snskam. |
i Syeimes e it VAT st adom
123 21 Farstn Stocknoim SE 553000022901 W S B
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SNEDY,

SKANSKA - e Z PROVNINGSRAPPORT

s l’:'t
Feopee utfardad av ackrazitera: laborstariurm
ackewiorr I8y
o 1o 1o
Analys Beldggningsmassa Provnummer 31A180013  Sigan 1 av1
Bestalame Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-02-08 2018-02-08
Teknik- VTC Ankomstdatum Analys avsiut
Box 49 2018-02-06 20180214
123 21 Farsta ID-nummer Proviagare
Kontaktperson
Kenneth Olsson Temperatur (*C) Fhiesedels nr
Produikt Recept
AG 2270100 Provtagningsplats Provtagningstidpunit
Leveramis Pa bl
‘Skanska Industrial Solutions AB Objekt
Asfaltverket Liakoping E20 Hova
Entreprenor Markning
Skanska Industrial Solutions AB Re|uvenator
TRVMB 704:2011: Bestamning av vattenkénslighet genom pressdragprovning
Typ & prov: Anmarkning:
Provkroppar fran platta
Svalining efter Upptagen Drag-
Provicopp ~ Skrymdensket Vamenmatning Konditionering vatenmangd  halliasthet Visuell beddmning
(g/'em?) volym-% volym-% 1 vike-% kPa
Vs gruppen
ic 247 084 0,62 0,60 2550
2C 2475 -0,22 -0.48 0,80 2643
3c 2449 -022 -0.24 0,80
Magew arae 2483 250
STD. 0,017
Torra gruppen
ac 2,460 2995
5C 2,465 2583
6C 2472 2453
T
8
Madak arde 2,486 2680
STD. 0,006
IMTSR% o7
Notering Ort och datum
Labaratoriet har e) delagit vid proviagningen Farsta, 2016-02-28
Provkropp 3C &r borttagen dd den var trasig
- _,.Q- 7‘)’ =
g e
(.
Jonas Grondal, Lab ioestandas
Diptad uttras sgratr
Ehansaa S0NN%a rappor Mash 210 | 5 holut. Proveesudtaiot avasr andast anaysarat prov. Matodista mod (ELaNGS vorsioe och B IDGIVED) 28NS D wew, SKINSKL %0,
— e mopg e PEPTINRIS
Dun Eyminns sl Tolstax nr remet adeas
12321 Fartn Swockhoin W SNk B




SKANSKA

JNEDS,
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Z W 2 PROVNINGSRAPPORT

- X
Fenpee ufardad av ackrasitera: laborstorium
Ackei rr A
P e
Analys Beldggningsmassa Provnummer 31A180011  Sidan 1 av1
Besialiare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-02-08 2018-02-08
Teknik- VTC Ankomstdatum Analys avshua
Box 48 2018-02-06 2018-02-14
123 21 Farsta ID-nummer Proviagare
Kontakiperson
Kenneth Olsson Temperatur (*C) Follesadeis nr
Produict Recept
AG 2270100 Provtagningsplats Provtagningstidpunit
Leveranior Pabll
Skanska Industrial Solutions AB Objekt
Asfaltverket LidkOping E20 Hova
Entreprenor Markning
Skanska Industrial Solutions AB Bitumenblandning
TRVMB 704:2011: Bestamning av vattenkanslighet genom pressdragprovning
Typ av prov: Anmarkning:
Provkroppar frin platta
Svalining efter Upptagen Drag-
Proviropp  Skiymdenshet Vamenmasning Konditonering vamenmangd  hallasthet Visuell beddmning
(g'cm?) volym-% volym-% 1 vike-% kPa
Véta gruppen
1A 2,500 -023 -0,02 0,20 2481
2A 2482 072 -0,08 0,10 2925
GA 2,510 047 -1,34 0,70 241
Meacel arae 249 2606
STD. 0,014
Torra gruppen
3A 2,504 7os
4A 2,488 2689
SA 249 2501
7
8
Meadal arae 2,488 283
STD. 0,007
ITSR% 99
Noering Ort och datum
Laboratorie har e aeftagit vid provtagningen Farsta, 2018-02-27
-
5 3 L. -"—\"::?v‘ﬂ

Jonas Grondal, Lab ibesiandae
Digitall uttirdiad sigratur

Exansea SOnea rappoT MESk aRs | S0 habut Provesultai! avssr andst anayseral prov. Maidista mad GELENGS Varsion 0ch MR IDGavsD([ 25rinns B2 wew Skl 5.

e
Stocknom

123 21 Farsta

Telotax nr
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SKANSKA

LEVERANSKONTROLL Beldggningsmassa Provigmmer 314180300  Sidan 1 av1
Besizlzre Proviagningsdstum Aralys datum
Skanska Sverige AB 2018-08-13 20180623
Teknik-VTC Ankomstdatum Analys avsha
Box 42 207150813 20180830
123 21 Farsta |0+ neumimer Prowtagare
Konizkiperson Lev kantroll KO
Kanmeth Dlsson Tempesatur (17 Faliesedats nr
Prrocukd HAecept
AG 22 PMB 104274181 Proviagningsplsts Proviagningstidpurnk
Laverantir E20 Deli Hova
Skanska Industrial Solmions AB Dbt
Astalverker Skivde E20 Hova
Entraprandr Marining
Shanska Industrial Solutions AB 30% RA

S5S-EN 12697-12:2008: Bestdmning av vattenkanslighet genom pressdragprovning

Typ & prov: Armarknimg:

Provkroppar frén platta

Svallning =her Uppsagen Drag:
Provkropp Skrymdensiset  Veteomatning Kondisionering vetenmiangd  haffasihet Typ av brott
lgiemn volym-3 valym-3a ivikes kPa
Viua gruppen
1B 2504 0,20 104 Im
4B 26M 0,44 154 240
5B 2635 0.0 oAa0 26T
Modateardo 2620 Stendardavwikeize [ 1 M. Dragheilfasthat TFeaa
Tosra gruppen
2B 2610 2T
iB 2615 3259
BB 2628 10
Medetvards 618 Stendardavvikeise 0,009 M. Draphailiasthel 32653
MSA% 86
Natering Ori och datum
Laboraloriat har gf detzgt wd provtagningan Farstz. Z018-0312
Pairyk Witkiowicr.
Digrtad ubinded sgnaier

Dizmra rapport masto sSorga | n o Pt seor oot sraiyesr proy. botodi st mac gifenos vwareon och meksdeesieg darknes oo waw skonska 1o

Sxonaka Bverige AE Beslasnorass Talsfon rr Orgnr £-poat

Taknk - VTG Frs=dakiackan 11 556033 M08E patry kwilcancniFskansha 52
Box &3 Etyraisens siie Telafm v VAT nt riemel adrass

123 21 Farsta Sfookhoim EE EEII000Z01 AW SHATERD 50
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SKANSKA

LEVERANSKONTROLL Belaggningsmassa Prvmummer 31A180208  Sidan 1 av1
Bastaiars Provtagningsdatum Analys datum
Skansks Sverige AB 230813 2016-08-23
Tehnik- VTC Ankomstdatum Analys avshn
Bow 49 2018-08-13 20180630
123 21 Farsta O+ numimer Proviagare
Kontakiperson Lew.kontroll KO
Kanneath Olsson Tempersir (G Fuljasedals nr
Produk! Recept
AG 22 PMB 1004874181  Provigningsplets Provtagningstidpunkt
L eeemtir E20 Deli Hova
Shkanska industrial Solutions AB Dbk
Asialvearkey Shovde E20 Hova
Entraprandr Merikning
Skanska Industrial Sohsions AB 0% RA
SS-EN 12697-12:2008: Bestdmning av vattenk&nslighet genom pressdragprovning
Typ & prov: Anmarkning:
Provkroppar frdn platta
Svallning eher Upptagen Drag
Proviropp Skrymdensiset  Vatenméetwning Konditionering vatenmingd  halasthet Typ & brott
{giem™ volyme volym- % ivikt ks
¥ &ta gruppen
2A 2653 043 150 2578
A 2641 0,23 -0,09 el
BA 2633 0,43 o009 2006
MedetvEmda 2642 Siandardasikelza oMo M. Draghéifasthat MELT
Torra gruppen
1A 2,650 3380
44 2645 60
B A 2627 3443
Medehamda L4 Stendamdarw ez o,0m2 M. Draghaiifasthat 3430
MsR9% 72
Molering 10n och dahem
Laboratorist har e defiagt vid proviagningen Farsta, 2018-08-12
Patryh Withiowicz,
[hgite? ubassn sgnater

Cagnna sappon mesio mormes | U rohel Provssuiaio e enceesd snavysarsl poov. Metodinls mod g&enos varson och ARG EiEinCe o0 WAW SKENSED 5a

Saarska Sarniga AR Esth3Ecrass Taiafan &r Org.ar E-past

Toaknik - VTG Frysscaksoackan 1t LEE03-T0EE FRrY K WK AW D KBTSk 50
Box &9 Shyraisens siia Tk 17 VAT nr rinmal adress

¥E5 3 Farsa Ehokhalm EE EEXN00OIZI WA SHATEANLSE
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TV fardad av ackrasitera: laboratorm
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Analys Belaggningsmassa Provnummer 31A180023  Sidan 1 av1
Bestallare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-02-26 2018-02-26

Teknik- VTC Ankomstdatum Analys avslut

Box 49 2018-02-26 2018-03-08

123 21 Farsta ID-nummer Proviagare
Kontakiperson

Kenneth Olsson Temperatur (*C) Follesadeis nr
Produkt Recept

ABbD 22 5070 Proviagningspiats Provtagningstidpunict
Leveranior Pa bil

Skanska Industrial Solutions AB Objeit

Asfalrverket Skiv E20 Hova

Entreprenor Markning

Skanska Ingustrial Solutions AB Referens

Typ & prov: Anmarkning:
Provkroppar fran platta
Svalining efter Upptagen Drag-

Provicopp  Skiymdenshet Vanenmawning Konditionering vatenmangd  halWasthet Visuell begdbmning

(g/em?) volym-% volym-% 1 Vil % kPa
Véta gruppen
SA 2,660 0,01 -1,06 0.80 2232
5B 2637 041 0,19 1,00
5C 2,651 -0,00 022 1,00 2068
Megew aroe 2649 2178
STD. 0,012
Torra gruppen
5D 2647 25809
SE 2,661 2802
SF 2,660 2784
7
8
Meagew arae 2858 2592
STD. 0,008

ITSR% 84
Notering Ort och aatum
Laboratoriet ar e] aeliagit vid proviagningen Farsta, 2018-03-08
Diggtak utiriad sigratur

“Sxanma Somma rappon MEst NP | s hoket. avwr anaes prov mod g¥lans varsion och B IdavaBg 259r8Ns P2 wew m_
— S—— S— —
123 21 Farsn Sncknoim W S ©
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SKANSKA g
7w ;. PROVNINGSHRAPPORT
Pepv utfardad av ackrasitera: laborstarium
Ackplorr 1ASy
5} 'I.‘.l:l."ll:r"
Analys Beldggningsmassa Provnummer 31A180024  Sidan 1 av1
Bestallare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-02-26 2018-02-26
Teknik- VIC Arnkomstdatum Analys avshat
Box 49 2015-02-26 2018-03-08
123 21 Farsta ID-nummer Proviagare
Kontaktperson
Kenneth Olsson Temperatur (*C) Foljesedels nr
Produit Recept
ABD 22 5070 Provtagningsplats Provtagningstidpunict
Leveranide Pa bl
‘Skanska Industrial Solutions AB Objext
Asfaltverket Ligkoping E20 Hova
Entreprenor Markning
‘Skanska industrial Solutions AB Re juvenator
TRVMB 704:2011: Bestamning av vattenkénslighet genom pressdragprovning
Typ & prov: Anmarkning:
Provkroppar fran platta
Svalining efter Upptagen Drag-
Provicopp  Skrymdenshet Vamenmamning Konditionering vatenmingd  halHasthet Visuell beadmning
(g/cm?) volym-% volym-% 1 vike-% kPa
Véta gruppen
GA 2,494 in 1,3 0,50 280
6B 2516 127 0,83 010 3681
6C 2,503 0,86 0,64 0,30 3079
Meadew arae 2,504 2w
STD. 0,011
Torra gruppen
6D 2,498 3457
6E 2,513 3203
6F 2,506 3813
T
]
Made arae 2,505 35
STD. 0,008
ITSR% 91
Noiering Ort och aatum
Laboratoriet nar ) aelagit vid proviagningen Farsta, 2016-03-08
B < 22—
e __.‘1\ > ,?__,-
[ =
Jonas Grondal, Lab itestandame
Digita utardas sigratur
“Ekanmka Senea rappor Mk S | s heket F ancmst prov. med gilands varsion och Mulodavalng Slordens D wew shanskam. |
————— e — TSSO EE
Bus w Syroimes st Tolota e VAT v Fisrot ndoes
12321 Farsta Sinckhoim SE 653000022901 W SRSk 5
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Analys Beldggningsmassa Provnummer 31A180022  Sidan 1 avi
Bestallare Provtagningsdatum Analys datum
Skanska Sverige AB 2018-02-26 2018-02-26

Teknik- VIC Arnkomstdatum Analys avsiut

Box 49 2018-02-26 2018-03-08

123 21 Farsta ID-nummes Proviagare
Kontaktperson

Kenneth Olsson Tempearatur (*C) FOljesedeis nr
Produkt

ABD 22 5070 Provtagringsplats Provtagningstidpunist
Leveranioe

Skanska Industrial Solutions AB

Asfaitverket Lidkoping E20 Hova

Entreprentr Markning

Skanska Industrial Solutions AB Bitumenblandning

TRVMB 704:2011: Bestdmning av vattenkénslighet genom pressdragprovning

Z PROVNINGSRAPPORT

" ufardad av ackresitera: labortorium

Typ & prov:
Provkroppar frén platta
Svalining efter Upptagen Drag-

Provicopp  Skiymdenshet Vamenmamning Konditionering vatenmangd  hallasthet Visuell bedomning

(g/em?) volym-% volym-% 1 vikt-% kPa
Vata gruppen
4A 2482 0,84 020 2825
4B 2,504 -0,20 010 3079
4ac 2494 0,01 0,10 3182
MeadeN e 2497 3032
STD. 0,006
Torra gruppen
4D 2,480 2602
4E 2494 3010
4F 2492 2653
7
8
Madak arde 2492 2785
STD. 0,003

IMSR% 100
Noerng Ort och aatum
Laboratoriet har e aeltaglt vid proviagningen Farsta, 2016-03-08
Jonas Grondal, Lab ibestandas
Digitak utardad sgratr

Shanska Slonna rapport sl Jioeges | sin holet

mod QRIS varsion och TR IOdEVSRg 21ariens B wew SKENSAL 5.

12321 Fanin Sockrom

VAT rismot adess
SE S53000022901 W SN ©




SKANSKA

LEVERANSKONTROLL Beldggningsmassa Provrismmer 324180308  Sidan 1 avi
Besialers Prowiagringsdatum Analys dsfum
Skﬂmkaﬁuﬂ'me AR Ad-10-11 201E8-10-15
Teknik - VTC Ankomstdegum Analys avsha
Bow 49 2181011 20181015
123 21 Farsta 1T+ mumimer Proviagare
Kontekiperson KO
Kannath Oizson Temperatur (G} Foliasedats nr
Produk: Recept
ABB 22 AW 100-T5 1007308181  Prowiagningsplats Provtagningstidpunkt
Leweszmitr E20 Deli Hova
Skanska Industrial Solutions AB E
Astalverket Stderaljs E20 Hova
Entraprandr Marikning
Skanska Indisrial Solutions AB 0% RA
S5-EN 12697-12:2008: Bestdmning av vattenkénslighet genom pressdragprovning
Typ & prov: Anmarkning:
Provkroppar fran plata
Svallning eher Uppsagen Drag-
Proviropp Skrymdensiset  Vetenmanning Kondisionering vatenmiangd  hallasthet Typ av bros
{giem volym-5 volym-% ivike e kPa
Via gruppen
1 2614 0,58 021 53
2 2,604 175 -1,85 2916
3 2,612 0,00 0,18 BG5S
4
B
Medetezdsa 2E10 Stendardaevikelsa 0,005 Wi, Draghaliiesthat 28547
Taorra gruppen
[ 2604 MG
612 363
a 2623 3338
Medetezma 2613 Stendardawiketsa 0,010 . Draghaliiasthat 33343
MSR% &6
Motering Ont och dahsm
Laboratonat her & dekanit vid peovtagningan Halisberg 2018-10-15

Proverna har vattenlagrets | 3 dygn.

Akrzm Maji, labfarestandare
Dt ittt spnaker

Dgena wappef! miEsio SEmges |t toihet. Prowssulain avsar ances! anaysars! proy. Metodisl mad gaians varsion 0ch melodneiog Mafines il ww SKEmia e

‘Sannsan Serga AB Bestsaimas Taseton r omar £-post

Toknk - VTG Dalabarget O O44B5Te S S=EIA3-I08E ACETLraMERATEAD 58
Caabamet Eryrainens =la Tabaf o WAT rlomal acress

B34 11 Halishar Ehockholm EE BEID000ZZ0C WA SRS a
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SKANSKA

LEVERANSKONTROLL Belaggningsmassa Provmummer 324180307  Sidan 1 avi
Besiziare Proviagningsdatum Analys datum
ﬁ:anﬁb‘.&ﬁu‘eﬁgﬂ AB 2018-10-11 2018-10-11
Tehnik- ¥TC Ankomstdatum Analys avshs
Box 43 2018-10-11 20181015
123 21 Farsta 1D+ rummes Provizgare
Kiorexiperson KD
Fenneth Clsson Tempesstur {°C) Foljasedals nr
Produks Hecept
ABb 22 PMB 100116% 181  Proviegningsples Provtagningstidpunkt
Lewerantar E20 Deli Hova
Skanska Indistrizl Solutions AB Cibyeta
Asiatverkes Skovde E20 Hova
Entraprendr Markring
Skansks Industrial Sohsions AR
S5-EN 12697-12:2008: Bestdmning av vattenkdnslighet genom pressdragprovning
TYp & prow: Anmarning:
Provkroppar fran platia
Swvallning efer Upptagen Drag-
Provkropp Shrymdensiset  Watenmétning Konditionering vatienméngd  halHasthet Typ av brot
{glem® vohym-% valym-3 i vik+% kPa
Viata gruppen
1 2,560 057 0,00 2468
2 2,562 0,01 oo 251
3 2,670 0,20 020 2062
4
5
Medehezrds 2,564 Stendardawvikelza 0,005 M. Diraghaiiz=thet 2703
Tadra gruppen
[3 2,550 2561
T 2563 264
g 2,539 2541
9
10
MedehErde 2,551 Siandardawikeiss a2 . Diraghaifasthea 2522
MSA% 90
Matering Ot och datsm
Laberatonst har e daltagt wd provtagningan. Halizberg, 2018 10-15

Prowerna har vattenlagrass | 3 dygn

-’é',lf""‘_":"_'_

Akram Meji, abfarestandare
Dogie o Barssd mgnatr

[wona mappor mesm Emges | ur rahal. Provesistsion avser encday sravacal prov. Motodiisia nog gdfands vereon och melodesiag barfnes pa wew seaniim 1e

Exansan Bvarign AE Easliadmss Taiadon nr O E-pust

Teznk - ¥TC Calanama e ERE GSEI3-905E armm o e a8
Cahosimat Etyrascns i Takafm r AT nr rlomal minges

B34 01 HaSshom Efookhoim EE EE300ONZRIC WWW SRR 56
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Eelerens AG22 70/100 30% RC) 18
Nummer [Diamater |Viktiluft Viki|vatten |Vikt efter vatten |Kompaktdensitet 2.7240|Prel.
REF V A AG 150 1817.0 1133,
REF VB AG 150 182349
REFV C AG 150 1804 6 1 4.4(Bh
REFH1 50| 28844 g
REF H 2 150] 26887, 1672, J—
REFH3 150 26711 16852
150 2801.7 1679.0
150 26943 1678.2
150|  26936) 16768 Malhalum. 4.0%
100 10001 6213
100 1006.9] 6288
100 996 2 6202
100 1004.1 628.7
100 9852 6196
100 1010.8 6322
100 1003.5| 624.7
100 o894 6120
100 9924 616.8
100 9854 6130
100 9987 6215
100 1007 5| 627.3
REF V13 100 9953 §17.0
REF V 14 100 9671 613.2
| My
Std.av

[AG322, 70/100, 50% RC + Sylvaroad 18
Nummer Diameter |Viktiluft |Viktivatten |Viktefter vatten |Skrymdensitet |Halrumshalt | Kompakidensitet 25500 Prel. Bv__|BFH
REJHAAG 150 1750.0; 1053.4 1752.3| 2501 18 | 11.3[ 853
Ri 150 17405 1742.9| 2511 11.3] 88.0
150] 1744.0 1745.1 2517 4.6 Bh 11.4| 898
150 2521.0 . 2522.5 2501 11.3| 855
150] 2497 4| 1492.3 2500.4 Samtliga 11.2] 793
150 25439 1529.8 2545.7 11.3( 85,4
150 25211 1513.5 2523.0 112837
150] 25021 1498.9| 2508.4] 112 79.2
150| 2545.3 1529.5 2548.0 Malhalrum. 4.0% 11.2] 835
45 568.0 845.7
a2 566.7 643.0
30 557.8 g321
44, 568.3 645.7
45.9 570.2 846.8 i
9436 568.0 944.6 11.3[ 85.8)
9419 566.0 9431 11.2] 83.8]
8512 574.5 952.2 11.3[ 89.2]
9504 5727] 5515 13( 567
89487 5738 848,65 114|811
9393 564.5 940.5 113839
9525 574.0 953.5 11.3| 869
9299 550.3 933.9 11.2| 80.1
9420 568.1 843.5 113867
11.3| 85.1[Mv
0.1] 10.1{Std.av
AG22, 704100, 50% RC + bitumenblandning (330/430—-70r100) T 18
Nummer Diameter  Viktiluft Viktivatten |Viki efter vatten  Skry Kompa 2.5350|Prel. B¢ BFH
BB H A AG 1500 17240 1034.8 1727.1 2457 11.9/ 862
BBHB AG 150 17100] 1018.8 17154 2.452 117, 78.0
BB HC AG 150, 17355 1043.1 1738.2 2493 4.8Bh 119 878
BBV1 150 2542.8 1522.2 2545.2 2.480| 11.8| 845
BBV 2 150/ 2553.8] 1533.4 2494 Samtiga 11.9 880
BE V3 150] 15186.6] 2475 11.8 232
BBV 4/ 150] 1538.9) 2.493 119 a1y
BEVS 150| 1539.0] 2.495 11.9] 88
BBHE 150] 1520.2 2.476 Malhalrum, 4.0%
BBH 1 100| 566.2 2501 1 89
BBH?2 100 5824 2.459| lus-mini_11.9] 6.
BEBH3 100| 581.0 2.486 5.0 plus-mint 11.9) 85.9
BB H 4| 100 558.8 2481 JNSSINES olus-min 118 8438
BB M§ 100 581.8 2507 12.0| 918
BB M6 100] 571.4) 2.482 119 &850
BEM7 100| 576.2 2.480 11.8 845
BB M8 100] 587.5 2502 119/ 203
BE M 00 580.2 2.496 11.9] 886
BBV 1 0| £ 583.4 2514 120/ 834
BRVAI 100 563.3 2511 1200627
BBV 1 0a] 589.5 2514 12.0{ 83.4
BBV 00| 583.5 2.506 120|612
BBV 14 100, 581.2/ 2.496 119/ 887
2.452 118 87.5Mv
0.1 10.6 Std.av

IREIEJ‘EHSABDQ’ZSOHD 20% RC|

Diameter

150,
150/

48[Bh
150 , lus-mini 12,0

150 : At 30 50 plusminl 12.0]

REFH4 150 13601 247.0| 1361.0 lus-mini  12.0
REFVE 150] 13804 845 5| 1381.2 | 129
REFV 6 150] 13655 851.7) 1366.3| [Malhalrum, 4.0% 120
) [ 2.643 1 12.0]

I |

0.0
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ABb22, 50/70, 30% RC + Sylvarcad | [Temp 10 18
Nummer Diameter (Viktiluft Viktivatten |Vikiefer vatten : a 2.5260|Prel. Bv BFH
REJH A ABb 150[  1886.1 1007.5| 1700.5 2445 &t 79.0
REJH B ABb 150 17218] 1030.2] 1722.8, 2482 1.7 [ 878
REJH C ABb tﬁ' 17176 1025 5| 1719.5] 2472] 21 [ 50[Bh B5.1
REJV1 7321 1230.5] 2459 82.1
REJV 2 753.7 12645 2470 2L Samtiga S S pus-min 546
REJV3 739.8] 1240.9) 2484 25 831
REJVA 762.3] 1273.9) 8.1
REJHS 7655 1281.9 86.0
REJHE 745.2] 1255.0] Mélhalrum, 4.0% 80.9
2.467 B4.0|[Mv
10.6|Std.av

ABD22. 50/70, 30% RC + bitumenblandning (330/430-—70/100)

By |§ﬂ+
1 B

Nummer Diameter Kompaktdensitet Prel.
BEHA 50 1 2472 1.7 29| 882
BB HB ABb E 2.486| 12 | 130[ 916
BBHC Abb 150 1717 05 53[Bh | 13.1] 96.4
BBV 1 150 12128 10 [ 13.0[ 931
BBV2 150 12823 o7 plus-mini 13.1| 94.6
BEV3J 10 Bamiige 30 50 plusminl 13.0] 93.1
BBV4 09 plus
BBV S 12 |
BEBHE . 11 Malhalrum, 4.0%
2.450 1.0 My
0.3 Std.av

YTA 4, Lager 1, AG2Z, 70/10030% RA___ 11A180428 2
Nummer [ Diameter [Viktiluft _Viktivatten [Vikt efter vatten | 2.6920 Bv
[1x60 50]  27ae7 17123 37344 125
1460 1750.4 27868 126
|1xB0 1706.9| 27223 48|Bh 135
1x60 1693.9) 2695.7 126
1x60 E 150 27882 17519 27885 S 126
My 128
Stdav
Malhalum, 4.0% )
T *b‘ué 5
30 plus-rinus 1 %-enheter
S plus-minus 0.5 %-enheter
[TA 4 Lager 2, ABb22, 50/70 20% RA___ 11A180429 l‘ Temp, H:O 21 T
Nummer Diameter [VIKU|Iuft Vikt|vatten Vikiefter vatien |Skrymdensitet |Halrumshalt [Kompakidensitet  2.7080 Bi  BFH |
1x80 A 2585.2 15543 2561.7] 532| 85 122
260 8 26189 15078 26254 L5H .2
60 <| 150 25684 1564.7 2578.9) 6.7 4 glgn 2
|1x60 ] 50 26028 15835 2608.1 3
%60 E 150] 26083 16081 2616.8) a7 . 2
T Samiliga 5
08 suday 01
WaIhaIrum. 4.0%,
plus-minis 1.5 F-enater
30 5.0 plus-minus 1 %-cnhetor
lus-minus 0.5 %-anhaler
[ [YTA 5, Lager 1, AGZ2. 40/100-75 30% RA_ 11A180430 {_ Tomp. H:O
Dlameter [VIKL[luft Vit | vatten Viktcfler vatien |Skrymdensitet |HAlrumshalt B BFA
MK 150| . 11m3 1802 8} 2646 23 120 838
MK 11247 1810.1 2636 120 818
MK 11283 1811.1 4.63/Bh 120 243
1360 16189 2634.7) 117 696
1260 16712 260823 i 119 803
1x60 16423 2663.2) hiisiimica 118740
1260 1687.6 2713.7] 120 814
1460 1678.2 2708.4) Malhaltum, 4 0%, 115 786
Utm. 607.4 9813 115 774
Utm 6246 1000.4| us 15%-enheter 120 858
Ui, 629.3 1006.0) 3 5.0 plus-minus 1 %-enheter 121 88.0
utm. 6140 588 5| plus-minus 0.5 %-enheter 118 800
Ui, 6205 9860 120 839
Utm, 629.4 10089 120 850
Uim. 607.5 9777 120 828
Ul 623.6 1000.4] 120 841
Utm, 620.2 9887 118 807
Utrn. 623.8 7001.7] 120 835
utm. 6211 1001.9| 118 790]
Ulm. 606.4 9772 118 796
Utm, 8195 998.7| 119 798
Utm. 6169 994.5] 119 789
Utm. 6222 1001.4| 120 818
119 808/Mv
[ 0.1_107/Std.av

YTA 5, Lager 2, ABb22, 40/100-75 20% RA 11A1B0431 22 |
VIKET TRt ikt | vatten [Kompakidensitet 7030 B BFA
17535 10788 1758.6| 574 4 110 697
10818 1743.7| 2.545] 598 108 650
- 10775 1753.6| %H 4.48h 110 715
A 16128 2631.9) 110 6941
8 16816 26055, = 109 662
< 1645.9 2670.9 Sevikp T11 738
o 16316 2650.4) 114 724
E 16233 26422 MaIhalum. 4.0%, 110 709]
-A | 588.1 8724 110 718
B 6138 9920 plus-minis 1.5 enhater  11.2 771
608.0 982.4) 30 5.0 plus-minus 1 %-enheter 112 789
585.7 970.2] _Elus-m\nus 0.5 %-enhaler 11, £9.
8030 97638 11174
600.5 9764, 11471
596.0 969.9 0 71,
8015 9768 110 714
607.6 9852 111 722
602.3 9603 110 708
603.0 951.1 110 706
| 5084 §70.7 711 740
100| 9657 5882 OB7.5] 111 738
00| 683 5841 5702 110 688
1on‘ 5730 5987 9751 110 707
| | 110 71.3(Mv
| [ 06  [sdav 0.4 _10.2/Std.av
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YTA 6, Lager 1, AG22, 401100-75 0% RA__11A1B0432 ;__
Nummer Diameter |Vikt{Iuft Vikt| vatten Vik efter vatien |Ski [Kompakidensitet  2.7170 B
Styv Al 17802 11100 1781.9| 118
StyvB 17610 10864 1762 g T
Styv C| 17813 1104, 1782 6 45/Bh 118
Al 26710 1658, 2674.4 118
1658, 26706 . 118
1654 2688 ol 118
1681, 2681. 118
16106 Wialhairum, 4 0% 16
594.8 i - 116
6188 phic-rminus 15 Y-enhetor 118
582.0 2 5.0 plus-minus 1 %-enhetar 116
4406 phis-minus 0.5 %-enheter 116
5865 115
06,6 T8
598.2 117
5749 114
606.8 118
811 T
591 1
590 1
5976 1]
615, 118 776
584, 115 664
117 728[W
0.1_107/Std.av
[ YTA6, Lager 2, ABE2Z, 40/100-75 0% RA_ 11A180433 2
Diameter |Vikt i luft Wikt | vatten Vikt efter vatten if 2.7280] Bv BFH
1058.6 T 106 59.7
1060.7 108 638
10735 43/8h 109 635
1578.3 108 641
15508 . 1028 605
16266 S 07 583
A571.7 108 59.8)
16638 Malhalrum, 4.0% 107 585
567.6 108 630
5950 plus-ings 1 5 Ganhater 109 64.9)
570.3 50  5D0pusminusi S-enheter 107 588
5981 e nus 0.5 %-onheter  11.0 66,1
564.9 107 575
598, &6
681 E [ER
557 I 5.
586, 554 4 [
807. 59350 GB.
554.1 2480 91 106 536
587.9 2508 &1 0.7 7.0
580.7 2557, 108 634
5824 2543 108 613]
5742 2.540| 108 609
7542 v 108 612V | |
| 3 Std.av 1_10.2/Std.av




SKANSKA

Skanska Asfalt och Betong AB
Asfaltverket Lidképing
Stora Munkebo, 531 94 Jarpas

Deklaration av asfaltgranulat baserat pa

S$S- EN 13108-8:2005
Vagmaterial — Asfaltmassor — Materialspecifikationer
Del 8: Atervunnen asfalt

16 RA 0/11,2

Utfdrdat datum 2017-04-01
Bindemedelshalt, penetrations bindemedel 43 Vikd-%
Bindemedels egenskaper

Mjukpunkt Ser

Penetration Pz

Viskositet W @ 60°C
Kornstorlek

Ovre komstorleksgrans Dis2 mm

Maximal partikelstorlek Uss mm
Typ av ballast

Motstand mot nétning fran dubbdick Anid

Korndensitet 270 glem?®
Frimmande material El
Polyaromatiska kolviten <70 ppm 16-PAH

Sikt, mm [0063] 05 [ 2 | 4 [ & [112] 16 | 224

Deklareradkornkurva | 90 | 24 | 43 | 59 [ 79 | 81 | 100 | 100




SKANSKA

Skanska Asfalt och Betong AB

Asfaltverket
Skovde

Deklaration av asfaltgranulat baserat pa

S$S- EN 13108-8:2005
Vagmaterial — Asfaltmassor — Materialspecifikationer
Del 8: Atervunnen asfalt

16 RA 0/11

Utfardat datum 2017-03-28
Bindemedelshalt, penetrations bindemedel 45 Vikt-%
Bindemedels egenskaper

Mjukpunkt Ser

Penetration Pz

Viskositet V @ 60°C
Kornstorlek

Ovre komnstorleksgrans Die mm

IMaximal partikelstorlek Ust mm
Typ av ballast

Wotstand mot notning fran dubbdack Ani4

Korndensitet 2.80 g/em?
Frimmande material El
Polyaromatiska kolviten =70 ppm 16-PAH

Sikt, mm [0063] 05 [ 2 [ 4 [ & [112] 16 | 224

Deklareradkornkurva | 10 | 24 | 47 | 55 | 77 [ @3 | 100 | 100
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